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Farben Hauptstrom

Querschnitte Hauptstrom

Minimum <= 13A : 1.5mm?
<= 16A : 2.5mm?
<= 20A : 4mm?

<= 25A : Brmm?

<=40A : 10mm?2
<= 63A : 16mm?
<= 80A : 25mm?
<= 100A : 35mm?

Querschnitte Steuerstrom

Minimum : 1mm?

Analog +/- 0..10V/0..20mA : 0.75mm?2

Polleiter (1) : schwarz
Polleiter (2) : schwarz
Polleiter (3) : schwarz
Neutralleiter . hellblau
Schutzerde . grun-gelb
Farben Steuerstrom

Polleiter 230/115VAC : rot
Neutralleiter 230/115VAC > rot2
Polleiter +24VDC : blau
Polleiter -24VDC : blau2
Polleiter 24/12VAC : violett
Neutralleiter 24/12VAC . weiss
Analog +0..10V/0..20mA : braun
Analog -0..10V/0..20mA : grau
Externe Potentiale . orange
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/10.835- SS : ;3>/23.A1
L2 10F L2 10F
/10831 . = /23 A1
110, B3E~L310F3 KRR
24VDC | 24VDC |
/15.E7E> ® B=/23.A1
LK1 Sicherung | THS/121.C5
11315 13 Frischluftventi OK=1
S22F1 2 9 8 weos | ~121AS
10-16A
21416 |14 6
11315
-103Q2\_\_\
sHonose2 |2 |4 6;
-22X1 [L1]L2]L3 PE
O
MOD B
’7 +HS 214 |6 ‘ ‘ ‘ 5 E==+HS/23.B6 j
MOD A
+LK1 9251 Ll B=+HS/23.C6
- MOD S
25A ! - +HS/23.C6
113 |5 ‘ braun weiss P MOD_S
$ +24V GND DCOM DI1 DI2 DI3 DI4 DIS SRC B A AGND SCR
2'"2|"|A\S1 U1 V1 Wi PE X1710  X1711 X1712  X1713  x1714 X115 X1-16 X1-17 X118 X1728  X1.29 X130 X131  X1.32
ON
RS485
Abschlusswiderstand
OFF
ACH550-01
I ; 7 ; 7 ; n
U2 V2 W2 PE X1.1 X1.2 X1.3 X1.4 X1.5  X1.6  X1.7 X1.8 X1. X1.19 X1.20 X1.21 X1.22 X1.23 X1.24 X1.25 X1.26 X1.27
? SRC ? ATl ? AGND ? +10V ? AI2 ? AGND ? 201 ? A02 ? AGND RO1C RO1A RO1B ? RO2C RO2A RO2B RO3C RO3A RO3B
L
( l Parameter:  Bezeichnung: Einzustellen: ABB Drive Support line:
9901 SPRACHE: DEUTSCH Schweiz: 058 586 70 70
1001 EXT1 BEFEHLE KOMM Deutschland: 0049 1805 222 580
‘ 1002 EXT2 BEFEHLE KOMM
1003 DREHRICHTUNG: ABFRAGE
1102 EXT1/EXT2 AUSW: KOMM
1103 AUSW.EXT SOLLW 1: KOMM
w ‘ 1106 AUSW.EXT SOLLW 2: KOMM
( 1601 FREIGABE: KOMM
1604 FEHL QUIT AUSW: KOMM
1608 START FREIGABE 1: KOMM
2008 MAXIMUM FREQ: 50Hz
ULV Wi PE 2102 STOP FUNKTION: RAMPE
2104 DC BREMSUNG: DC HALTUNG (RAMPE)
-22M1[ M 2202 BESCHL ZEIT 1: 30s
7.5kW \ 3~ 2203 VERZOG ZEIT 1: 30s
14.6A 2601 FLUSSOPTI START: 0=AUS
. 2606 SCHALTFREQUENZ: 8kHz
1450rpm 2607 SCHALTFREQ KONTR. 1=EIN
2609 GERAUSCHOPTIMUM: 1=FREIGEGEBEN
LK1 5302 EFB STATIONS ID: 1
Frischluftventilator 5303 EFB BAUD RATE: 9.6kBits/s
5304 EFB PARITY: 8N1
9802 KOMM PROT AUSW: STD MODBUS
9905 MOTOR NENNSPG: 400V
9906 MOTOR NENNSTRO 14.6A
9907 MOTOR NENNFREQ: 50Hz
9908 MOTOR NENNDREH 1450Upm
—9909—— MOTOR NENNEAST: 7-5KW-
23
105 07.01.15 | H Datum 09.12.2014 . . .
104 091214 | H Bearb. IH GH Consultlng GmbH . Lanbel’ger Elektronik GmbH LK1 Frischluftventilator +HS
103 o121 | M Gepr Lackier- und Trocknungskabine Anfriebstechnik * Steuerungsbau * Elekironik  Engineering 400208 Blat 22
Zustand Anderung Datum Name Norm Ursp. ‘ Ers. f. Ers. d. Anzahl Total 60
1 2 \ 3 \ 4 \ \ 6 \ 7 8




1 2 3 4 5 6 7 8
L1_10F L1_10F
22.A8=- gz : §§>/24.A1
L2 10F L2 10F
122 A8 ® B=/24.A1
122, AGEL310F3 L3 A0F3 o 1o p A1
24VDC | 24VDC |
122. A8 ® B=/24.A1
LK1 Sicherung | THS/121.C5
11315 13 Abluftventi OK=1
-23F1 208 2 %IB0.6 -121A5
11-16A
21416 |14 7
11315
-103Q3\ 1\ _\
sHsnoses |2 |4 6;
-23X1 [L1]L2]L3 PE
O
MOD B MOD B
a tHS 246 +HS/22.875=7 ) o= HS/32.86 |
MOD A MOD A
+LK1 2351 L\ +HS/22.C7E= | = +HS/32.C6
- MOD S MOD S
25A ‘ +HS/22.C7T=> ——=+HS/32.C6
113 |5 ‘ braun weiss MOD_S
$ +24V GND DCOM DI1 DI2 DI3 DI4 DIS DI6 SRC B A AGND SCR
2"'3|"|A\S1 U1 V1 Wi PE X1710  X1711 X1712  X1713  x1714 X115 X1-16 X1-17 X118 X1728  X1.29 X130 X131  X1.32
Abschlusswiderstand
ACH550-01
I ; 7 ; 7 ; n
U2 V2 W2 PE X1.1 X1.2  X1.3  X1.4 X1.5  X1.6  X1.7 X1.8 X1.9 X1.19 X1.20 X1.21 X1.22 X1.23 X1.24 X1.25 X1.26 X1.27
? SRC ? ATl ? AGND ? +10V ? AI2 ? AGND ? 201 ? A02 ? AGND RO1C RO1A ? RO1B ? RO2C RO2A RO2B RO3C RO3A RO3B
L
( l Parameter:  Bezeichnung: Einzustellen: ABB Drive Support line:
9901 SPRACHE: DEUTSCH Schweiz: 058 586 70 70
1001 EXT1 BEFEHLE KOMM Deutschland: 0049 1805 222 580
‘ 1002 EXT2 BEFEHLE KOMM
1003 DREHRICHTUNG: ABFRAGE
1102 EXT1/EXT2 AUSW: KOMM
1103 AUSW.EXT SOLLW 1: KOMM
w ‘ 1106 AUSW.EXT SOLLW 2: KOMM
( 1601 FREIGABE: KOMM
1604 FEHL QUIT AUSW: KOMM
1608 START FREIGABE 1: KOMM
2008 MAXIMUM FREQ: 50Hz
ULV Wi PE 2102 STOP FUNKTION: RAMPE
2104 DC BREMSUNG: DC HALTUNG (RAMPE)
-23M1[ M 2202 BESCHL ZEIT 1: 30s
7.5kW \ 3~ 2203 VERZOG ZEIT 1: 30s
14.6A 2601 FLUSSOPTI START: 0=AUS
. 2606 SCHALTFREQUENZ: 8kHz
1450rpm 2607 SCHALTFREQ KONTR. 1=EIN
2609 GERAUSCHOPTIMUM: 1=FREIGEGEBEN
LK1 5302 EFB STATIONS ID: 2
Abluftventilator 5303 EFB BAUD RATE: 9.6kBits/s
5304 EFB PARITY: 8N1
9802 KOMM PROT AUSW: STD MODBUS
9905 MOTOR NENNSPG: 400V
9906 MOTOR NENNSTRO 14.6A
9907 MOTOR NENNFREQ: 50Hz
9908 MOTOR NENNDREH 1450Upm
9909 MOTOR NENNLAST: 7-5KW-
24
105 07.01.15 | H Datum 09.12.2014 . . .
104 091244 | H Bearh. | IH GH Consulting GmbH . Lanbel’ger Elektronik GmbH LK1 Abluftventilator +HS
103 o2 | M Gepr Lackier- und Trocknungskabine Antriebstechnik * Steverungsbau + Elekironik « Engineering 400208 Blat 23
Zustand Anderung Datum Name Norm Ursp. ‘ Ers. f. Ers. d. Anzahl Total 60
1 2 \ 3 \ 4 \ 5 \ 6 7 8




1 2 3 4 5 7 8
/23.A8="1-10
/23 ABE=—-1E o
/23 ABE=——"T y
/23. A8 2UEC L 125 A1
LK1 Sicherung +HS/121.85
Umluftventi OK=1
%0803 -121A5
1135 13 1135 13
-24F1 -24F3 4
13A | 13A |
ki@ ; Q 14 ki@ ; Q 14
Sk > > >
21416 21416
113 5 11315
-25Q1\ 1\ \ -25Q2°\_\_\ 11315
-25Q3
sssF1 |2 |4 |6 ssr2 |2 1416 giomschiitz
wsisF3 |2 |46
112]13 *
] [
+HS/25.C7
1112113
-24X1 11 |2 13 |PE -24X1 14 |5 |6
LK1 21416 \ 71717
1315 wspapt |8 818
Ut |v1 W\1JPE
|~
-24M1 M LK1
5.5kW \ 3~ :
1128 Dol Umluftventilator
144rpm
25
105 070115 | H Datum 09.12.2014 . . . .
104 091214 | H Bearb. IH GH Consultlng GmbH . Lanbel’ger Elektronik GmbH LK1 Umluftventilator +HS
103 01214 | M Gepr. Lackier- und Trocknungskabine Antriebstechnik * Steuerungsbau * Elekironik  Engineering Blat 24
Zustand Anderung Datum Name Norm Ursp. ‘ Ers. f. Ers. d. 400201 Anzahl Total 60
1 2 \ 3 \ 4 \ 5 \ \ 8



6 7 8
120 ABE=""2 \T“ =/27.A1
124 AgE=20C! . 2U0C L 127 A1
11
-25K4 1
F/ _25K7
+Hs/25.F4 112 |14 (/
+Hsf25.F7 12 |14
5
13 -121A5 %IB0.4
LK1 Strom
-103Q2 wHS/121p5 | Umlufiventi OK=1
ssnosrz |14
68 56
-25Q1 @\ -25Q1 @7‘
+HSI25.F1 67 sHsisF1 |90
A1 15
-25B7 S D S
+Hs/24.C1 | S 5s
5A \
21 61 A2 16‘ 18
-25Q3 7 -25Q2 7
HISI25.F3 22 siszs 2| 62 LK1 Umluftventi
Sternschiitz -124A3 FREIGABE=1
%QB0.3
+HS/124.83
4
A1 A1 A1 A1 Al
-25Q1 -25Q2 -25Q3 -25K4 -25K7
Hauptschitz [ ] +  Dreieckschit _ T Sternschiitz [ ] T +HS/25.E4 _ +HSI25.E7 [ ] T
+HSIBET | A2 tHSIBE2 | A2 tHSIBE3 | A2 A2 A2
120 E8E=>""" 127 E1
120.e8="" W= 27 E1
-25Q1 -25Q2 -25Q3 -25K4 -25K7
+HS/25.01 +HS125.2 +HS/25.03 +HS125.04 +HS/25.7
” - - o s
+HS/24.B1 = +HS/24.83 # = - +HSJ24.C4 # +HSI2581 TS +HS/25.86
5| 6 576 6 20,
12] 14 :35\%24 +HS125.02 2 2
+Hs/25.c2%-| 1 788-516
56 155 812503 T
+HS/25.C3 73 | 74
U L
83| 84
- 27
105 070115 | H Datum 09.12.2014 . . . .
1.04 09.1214 | H Bearb. IH GH Consultlng GmbH . Lanbe_l’ger ElektrOnl_k GmbH LK1 Umluftventilator +HS
103 01214 | M Gepr. Lackier- und Trocknungskabine Antriebstechnik * Steuerungsbau * Elekironik  Engineering 400201 Blat 25
Zustand Anderung Datum Name Norm Ursp. ‘ Ers. f. Ers. d. Anzahl Total 60
1 2 \ 3 \ 4




—_ L1_10F31 L1_10F3
==

/10.C3 = 128 A1
110.C3E L2 1081 . L2 1031 100 1
/10.D3> L3 10F31 L3 10F31 >/29.A1
/10.D3E="—"" e 128.A1
125 A8 \T/““’ = /28.A1
/25.A8=210C 1 . 2U0C L 130 A1
LK1 Sicherung +HS/121.C5
Brenner Geblase OK=1
%IB0.7 -121A5
1/3/5 |13
-27F1 8
1-1.6A L 14
LA o 13
2146 -28F2
+HI28A2 |14
11315 1 53
27Q5\ 1\ \ -27K4(/ -27Q5
sHsrrs |2 |4 |6 +Hsf27.F4 112 |14 wsizrps |94
113.A8= Brenner_EIN Brenner_EIN ~<3/37.C5
-27X1 lu v |lwPE 7
o———=
‘ s /28.B2
+ }
LK1 21416 ‘ 7 LK1 Brenner Geblase
-27S1 H’,\{, I % -124A3 EIN=1
%QB0.2
11315 ‘+HS/27.D1 8 +HS/124.83
3
-27X1 s L
Ut V1wt fPE T eHsI28,
L A1 Al
27M1( M -27K4 -27Q5
0.55kW @ +HSI27E4 [ﬂg [Q—r
1.37A A2 +HS/27.E5 A2
2750rpm
LK1-Brennergeblase
25 B85 28 E1
/25.£8=—"" W /o8 E1
-27K4 -27Q5
+HS/27.D4 +HS/27.D5
14 L 2
s 12 HSI27.C1 i
5
13
o288
+HS27.CB
637 64
3168
28
105 070115 | H Datum 09.12.2014 . . . .
1.04 09.1214 | H Bearb. IH GH Consultlng GmbH . Lanbe_l’ger ElektrOnl_k GmbH LK1 Brennergeblase +HS
103 o214 | M Gerr. Lackier- und Trocknungskabine Antriebstechnik * Steuerungsbau « Elekironik  Engineering 400208 Blat 27
Zustand Anderung Datum Name Norm Ursp. ‘ Ers. f. Ers. d. Anzahl Total 60

1 2 \ 3 \ 4 \ 5 \ 6 \ 7 \ 8




1 2 3 4 5 6 7 8
e N o
127 Ag="1E 2 —— ol 129.A1
127 AgE="2 2 W = 129 A1

1 ‘13 21 3
S28F2 s\ N\
Cloa = ﬁ % "
2 4|2 4 -28K6 F/
+Hs/8.E6 12 | 14
1
-28K1 F/ -28X8 1 /38
+Hs28E112 |14 /58
-28X1 13 1 1 13
— -28K8 /-28K7 -27Q5
127.C2<=75505 1 F/
12 |14 12 |14 sHsprrs |14
28X14 +HS/28.E8 +HS/28.E7
1 2TP2E 08X la
2 PE 4 5 6 7 8 -28X8 |2 /38
¢ © = 58
A Hauptgasventil
é L éN ép» J) 230V J) Freigabe J) 230V é AUF é ZU
_ 1 2 PE 4 5 6 7 8
+V4-6 28A2
= ECLIPSE
Innaovative Thermal Salt ons
3 10
ECllpse 80 AH_SF ? Stérung ? Start Geblase
-28X1 12 LK1 Brenner Sich. +HS/121.05 -28X2 3m LK1 Brenner +HS/121.05 -28X2 1% LK1 Brenner +HS/121.05 LK1 Brenner LK1 Brenner Klappe LK1 Brenner Klappe
Thermostat. OK=1 STORUNG=1 Geblase Start =1 -124A3 EIN=1 -124A3 ZU=1 -1 24A3 AUF=1
%IB1.0 -121A5 %IB1.1 -121A5 %IB1.2 -121A5 %QB0.4 %QB0.5 %QB0.6
+HS124.83 +HS124.C3 +HS124.C3
9 10 11 5 6 7
A1l 21 A1 1 A1l 11 A1 A1l A1
-28KA1 -28KA1 -28K3 -28K3 -28K5 -28K5 -28K6 -28K7 -28K8
+HS/28.E1 [j + (/ +HS/28.63 EQT (/ +HSI28.E5 [j T+ +HSI28.E6 [j +HS/28.E7 [j +HS/28.E8 [j
A2 +HS28.F1122 | 24 A2 +HslsE3 112 | 14 A2 +Hs/28.E4 112 | 14 A2 A2 A2
4. 4L
120 ABE= 2\-1‘\‘DC E o 24‘:D‘C E e 130 A1
127 E8E="2C =29 E1
127 eg="" W /29 E1
-28K6 -28K7 -28K8
-28K1 -28K3 -28K5 +HS/28.06 +HS/28.D7 +HS/28.08
+HS/28.D1 +HS/28.03 +HS/28.D5 o o o
o, o, "o, +Hs/28A3 12— +HsigBs 12— +HsigB4 12—
wsoem 2 +HSi28E4 12— HSIBEs 124
| o
HSBE2 T
LK1 LK1 LK1 LK1 LK1
LK1 Brenner Brenner Brenner Brenner Brenner Brenner
Sich. Therm. Stérung Verbrennungsluft- EIN ZU/WENIGER AUF/MEHR
geblase 29
105 070115 | H Datum 09.12.2014 . . .
1.04 09.1214 | H Bearb. IH GH Consultlng GmbH . Lanbe_l’ger ElektrOnl_k GmbH LK1 Steuerung Brenner +HS
103 01214 | M Gepr. Lackier- und Trocknungskabine Antriebstechnik * Steuerungsbau * Elekironik  Engineering 400208 Blat 28
Zustand Anderung Datum Name Norm Ursp. ‘ Ers. f. Ers. d. Anzahl Total 60
1 2 \ 3 \ 4 \ 5 \ 6 7 \ 8




1 2 3 4 5 6 7 8
/28.A8E=> L1 WOF?W
127 ABE=> L% 1031 ®
127 AE=—-"1 .
128 ABE=""2 = /30.A1
/28 AgE="1"! '
11315 1131]5
29F1 2 3 2 29F3 23 2
C13A 2lale C13A 2lale
113/5|7 113 ‘5 7 1 "
-29Q6 \_\_\ -29Q8\_\_\ -29K5(/ -29K7(/
ssioFe |2 |46 (8 ssioFs |2 |46(8 +HS/20F5 12 | 14 +Hsi20F7 12 | 14
-29X1 11 12 13 IN [PE -29X3 1 |2 13 IN IPE
+LK1 | |
‘ . i e - — L - T - LK1 Licht Decke LK1 Licht Wand
“124A3| BN “124A3| BN
L |PE L |PE L |PE L |PE L |PE L |PE %QB0.7 %QB1.0
-29H1 (C -29H2 (C),| -29H2.1 (O -29H3 ([ -29H4 (O),| -29H4.1 (© #48/124.C3 48112403
5X(3X56W) X% S(3x58W) | X SX(@X58W) | X 3X(3X56W) X% 3x(3x56W) | X Sx(@xE8W) | X 8 9
N N N N \m N
~ ACHTUNG! N N L L N ]M f;m ]M f;m
’ -29K5 -29Q6 -29K7 -29Q8
Die Anzahl der Lampen muss genau auf die Polleiter aufgeteilt werden! J +HSI29.E5 [j Q [j +HSI20.E7 [j Q [j
A2 HS9E6 | A2 A2 HSI0E8 | A2
/28 E8E=—"" "= 30.E1
/28 Eg="" —eo—— =301
-29K5 -29Q6 -29K7 -29Q8
+HS/29.E5 +HS/29.E6 +HS/29 E7 +HSI29.E8
ST 112 o 1 2
- o - a
LK1 Beleuchtung LK1 Beleuchtung +Hoi20B8 12— 3”4 +Hs12088 124 8”4
Decke Wand +HS/29.B1 i 6 +HS/29.B3 i 6
77 8 77 8
- -
30
105 07.0115 | IH Datum 09.12.2014 . . .
1.04 09.1214 | H Bearb. IH GH Consultlng GmbH . Lanbe_l’ger ElektrOnl_k GmbH LK1 Beleuchtung +HS
103 01214 | M Gepr. Lackier- und Trocknungskabine Antriebstechnik * Steuerungsbau * Elekironik  Engineering 400208 Blat 29
Zustand Anderung Datum Name Norm Ursp. ‘ Ers. f. Ers. d. Anzahl Total 60
1 2 \ 3 \ 4 5 6 7 \ 8



1 2 3 4 5 6 7 8
129. ABE="" T35 A1
/28 EgE=2MCE . ° ° . 2U0C E e 138 1
11
-30K1 F/
+HS/s0E1 12 |14 LK2 Druckiutt | *HSM21A8 LK2 Deckenfter | *HS/121.A8 LK2 Bodenfiter | *HS/121.88 Druckschatier | *HS/122.08
AKTIV=1 OK=1 OK=1 Umiuft LK2 OK=1
%1B2.0 -121A8 %IB2.1 -121A8 %1B2.2 -121A8 1B33.1 -122A8
1 2 3 10
-30X1 l1 lpe -30X4 L N 1 2—£PE -30X5 1 2 -30X5 I3 4 -30X5 Is 6
+LK2 1 2 3 4 1 2 1 2 1 2
2,3: NO 0.5-5mba 0.5-5mba 0.5-5mba
—_— NC NC NC
-30Y1 Z’X Spritzluft -30B4 P -30B5 P -30B6 P -30B7 P
2 Drucksensor LK2 Deckenfilter LK2 Bodenfilter Druckschalter
‘ Spritzluft Umluft LK2
-30X1 2
LK2 Spritzluft
-124A6 |  FREIGABE=1
%QB2.0
+HS/124.A6
1
A1
-30K1 %&
+HS/30.E1 [ ]
A2
129 E8E=" M =35 E1
/29 E8=—" W= /35.E1
-30K1
+HS/30.E1
14
11
+Hs30B1 12—
32
105 070115 | H Datum 09.12.2014 . . .
1.04 09.1214 | H Bearb. IH GH Consultlng GmbH . Lanbe_l’ger ElektrOnl_k GmbH LK2 Klappen und Drucksensor +HS
103 01214 | M Gepr. Lackier- und Trocknungskabine Antriebstechnik * Steuerungsbau * Elekironik  Engineering 400208 Blat 30
Zustand Anderung Datum Name Norm Ursp. ‘ Ers. f. Ers. d. Anzahl Total 60
1 2 \ 3 \ 4 \ 5 \ 6 \ 7 8




1 2 3 4 6 7 8
L1_10F5 L1_10F5
110.855 g : §°>/33.A1
L2 10F L2 10F5
/10.85=>21 o = /33.A1
110, BEE=L310F5 L3 10F5 o /an a4
24VDC | 24VDC |
127 .A8E= ® £=/33.A1
LK2 Sicherung | *H1S/121.C8
11315 13 Frischluftventi OK=1
-32F1 2 8 2 %IB2.5 -121A8
11-16A
21416 |14 6
11315
-103Q4 \_\_\
o34 |2 |4 6;
-32X1 L1123 PE
O
MOD B MOD B
’7 +HS 214 |6 ‘ +HS/23.B7= 5 ‘ ‘ . = +HS/33.B6 j
MOD A MOD A
+LK2 3281\ +HS/23.C7TE= | B +HS/33.C6
—X- MOD S MOD S
25A ‘ +HS/23.C7T=> ——=+HS/33.C6
113 |5 ‘ braun weiss MOD_S
$ +24V GND DCOM DI1 DI2 DI3 DI4 DIS DI6 SRC B A AGND SCR
?;'-2|:|°\S1 U1 V1 Wi PE X1710  X1711 X1712  X1713  x1714 X115 X1-16 X1-17 X118 X1728  X1.29 X130 X131  X1.32
ON
RS485
Abschlusswiderstand
OFF
ACH550-01
I ; 7 ; 7 ; n
U2 V2 W2 PE X1.1 X1.2  X1.3  X1.4 X1.5  X1.6  X1.7 X1.8 X1.9 X1.19 X1.20 X1.21 X1.22 X1.23 X1.24 X1.25 X1.26 X1.27
? SRC ? ATl ? AGND ? +10V ? AI2 ? AGND ? 201 ? A02 ? AGND RO1C RO1A RO1B ? RO2C RO2A RO2B RO3C RO3A RO3B
L
( l Parameter:  Bezeichnung: Einzustellen: ABB Drive Support line:
9901 SPRACHE: DEUTSCH Schweiz: 058 586 70 70
1001 EXT1 BEFEHLE KOMM Deutschland: 0049 1805 222 580
‘ 1002 EXT2 BEFEHLE KOMM
1003 DREHRICHTUNG: ABFRAGE
1102 EXT1/EXT2 AUSW: KOMM
1103 AUSW.EXT SOLLW 1: KOMM
w ‘ 1106 AUSW.EXT SOLLW 2: KOMM
( 1601 FREIGABE: KOMM
1604 FEHL QUIT AUSW: KOMM
1608 START FREIGABE 1: KOMM
2008 MAXIMUM FREQ: 50Hz
ULV Wi PE 2102 STOP FUNKTION: RAMPE
2104 DC BREMSUNG: DC HALTUNG (RAMPE)
-32M1[ M 2202 BESCHL ZEIT 1: 30s
7.5kW \ 3~ 2203 VERZOG ZEIT 1: 30s
14.6A 2601 FLUSSOPTI START: 0=AUS
. 2606 SCHALTFREQUENZ: 8kHz
1450rpm 2607 SCHALTFREQ KONTR. 1=EIN
2609 GERAUSCHOPTIMUM: 1=FREIGEGEBEN
LK2 5302 EFB STATIONS ID: 3
Frischluftventilator 5303 EFB BAUD RATE: 9.6kBits/s
5304 EFB PARITY: 8N1
9802 KOMM PROT AUSW: STD MODBUS
9905 MOTOR NENNSPG: 400V
9906 MOTOR NENNSTRO 14.6A
9907 MOTOR NENNFREQ: 50Hz
9908 MOTOR NENNDREH 1450Upm
9909 MOTOR NENNLAST: 7-5KW-
33
105 07.01.15 | H Datum 09.12.2014 . . .
104 091214 | H Bearb. IH GH Consultlng GmbH . Lanbel’ger Elektronik GmbH LK2 Frischluftventilator +HS
103 o121 | M Gepr Lackier- und Trocknungskabine Anfriebstechnik * Steuerungsbau * Elekironik  Engineering 400208 Blat 32
Zustand Anderung Datum Name Norm Ursp. ‘ Ers. f. Ers. d. Anzahl Total 60
1 2 \ 3 \ 4 \ \ 6 \ 7 8




1 2 3 4 5 6 7 8
L1_10F5 L1_10F5
32.A8= g” : §°>/34.A1
L2 10F L2 10F5
/32. A8 o 2= /34.A1
132, AGEL310F5 L3 0F5 o 1mp a4
24VDC | 24VDC |
/32.A8E= ® B=/34.A1
LK2 Sicherung | THSI121.C8
11315 13 Abluftventi OK=1
-33F1 208 2 %IB2.6 -121A8
11-16A
21416 |14 7
11315
-103Q5 "\ _\_\
+Hnoses |2 |4 6;
-33X1 L1123 PE
O
MOD B MOD B
’7 +HS 214 |6 ‘ +HS/32.B7= 5 ‘ ‘ . E=+HS/52.B6 j
MOD A MOD A
+LK2 3391 L +HS/32.CTE= | = +HS/52.C6
- MOD S MOD S
25A ‘ +HS/32.C7T=>- ——=+HS/52.C6
113 |5 ‘ braun weiss MOD_S
$ +24V GND DCOM DI1 DI2 DI3 DI4 DIS DI6 SRC B A AGND SCR
3;'-3181 U1 V1 Wi PE X1710  X1711 X1712  X1713  x1714 X115 X1-16 X1-17 X118 X1728  X1.29 X130 X131  X1.32
Abschlusswiderstand
ACH550-01
I ; 7 ; 7 ; n
U2 V2 W2 PE X1.1 X1.2  X1.3  X1.4 X1.5  X1.6  X1.7 X1.8 X1.9 X1.19 X1.20 X1.21 X1.22 X1.23 X1.24 X1.25 X1.26 X1.27
? SRC ? ATl ? AGND ? +10V ? AI2 ? AGND ? 201 ? A02 ? AGND RO1C RO1A ? RO1B ? RO2C RO2A RO2B RO3C RO3A RO3B
L
( l Parameter:  Bezeichnung: Einzustellen: ABB Drive Support line:
9901 SPRACHE: DEUTSCH Schweiz: 058 586 70 70
1001 EXT1 BEFEHLE KOMM Deutschland: 0049 1805 222 580
‘ 1002 EXT2 BEFEHLE KOMM
1003 DREHRICHTUNG: ABFRAGE
1102 EXT1/EXT2 AUSW: KOMM
1103 AUSW.EXT SOLLW 1: KOMM
w ‘ 1106 AUSW.EXT SOLLW 2: KOMM
( 1601 FREIGABE: KOMM
1604 FEHL QUIT AUSW: KOMM
1608 START FREIGABE 1: KOMM
2008 MAXIMUM FREQ: 50Hz
ULV Wi PE 2102 STOP FUNKTION: RAMPE
2104 DC BREMSUNG: DC HALTUNG (RAMPE)
-33M1[ M 2202 BESCHL ZEIT 1: 30s
7.5kW \ 3~ 2203 VERZOG ZEIT 1: 30s
14.6A 2601 FLUSSOPTI START: 0=AUS
. 2606 SCHALTFREQUENZ: 8kHz
1450rpm 2607 SCHALTFREQ KONTR. 1=EIN
2609 GERAUSCHOPTIMUM: 1=FREIGEGEBEN
LK2 5302 EFB STATIONS ID: 4
Abluftventilator 5303 EFB BAUD RATE: 9.6kBits/s
5304 EFB PARITY: 8N1
9802 KOMM PROT AUSW: STD MODBUS
9905 MOTOR NENNSPG: 400V
9906 MOTOR NENNSTRO 14.6A
9907 MOTOR NENNFREQ: 50Hz
9908 MOTOR NENNDREH 1450Upm
9909 MOTOR NENNLAST: 7-5KW-
34
105 07.01.15 | H Datum 09.12.2014 . . .
104 091244 | H Bearh. | IH GH Consulting GmbH . Lanbel’ger Elektronik GmbH LK2 Abluftventilator +HS
103 o2 | M Gepr Lackier- und Trocknungskabine Antriebstechnik * Steverungsbau + Elekironik « Engineering 400208 Blat 33
Zustand Anderung Datum Name Norm Ursp. ‘ Ers. f. Ers. d. Anzahl Total 60
1 2 \ 3 \ 4 \ 5 \ 6 7 8




1 2 3 4 5 7 8
/33 AgE=—-1E
/33 A8+ o
/33.A8=> Lf{‘“‘“ ’
/33.A8=21C1 ZUEC L= 135 A1
LK2 Sicherung +HS/121.88
Umluftventi OK=1
%823 -121A8
1/3|5 |13 1|35 |13
-34F1 -34F3 4
13A | 13A |
ki@ ; Q 14 ki@ ; Q 14
L >
21416 21416
113 5 11315 1L 5
=35Q1\ 1\ \ -35Q2°\_\_\ -35Q3
Hauptschitz Dreieckschiitz Sternschitz
sHsnsFt |2 416 ssnsE2 |2 416 +smsF3 |2 |46
112]13 *
s [
+HS/35.C7
1112113
-34X1 11 |2 13 [PE -34X114 |5 |e
*LK2 21416 \ 71717
1315 wsupt |8 /818
Ut V1 w\jpe
\
-34M1 LK2
5.5kW \ 3~ :
1128 Dol Umluftventilator
1440rpm
35
105 070115 | H Datum 09.12.2014 . . . .
104 091214 | H Bearb. IH GH Consultlng GmbH . Lanbel’ger Elektronik GmbH LK2 Umluftventilator +HS
103 01214 | M Gepr. Lackier- und Trocknungskabine Antriebstechnik * Steuerungsbau * Elekironik  Engineering Blat 34
Zustand Anderung Datum Name Norm Ursp. ‘ Ers. f. Ers. d. 400201 Anzahl Total 60
1 2 \ 3 \ 4 \ 5 \ \ 8



2 3 4 6 7 8
130.ABE="" \T“ =/37.A1
/34 AgE=20C . 2U0C L 137 A1

11
-35K4 11
(/ -35K7
+Hs/35.F4 112 |14 (/
+Hs/35.F7 112 |14
5
13 %IB2.4
-103Q4 -121A8 o
LK2 Strom
sHsiosrs |14 +Hg/121.88 | Umluftvent OK=1
68 56
-35Q1 2\ -35Q1 7
+HS/35.F1 67 sHsBsF1 |90
A1 15
-35B7 @ @ @
+Hs/34.C1 | S 5s
5A \
21 21 ‘
A2 16 18
-35Q3 7 -35Q2 /
+HsnsF3 | 22 +Hns 2 | 22 K2 Uniftvent
Sternschiitz Dreieckschiitz _124A6 FREIGABE=1
%QB2.3
+HS/124.86
4
A1 A1 A1 A1 A1
-35Q1 -35Q2 -35Q3 -35K4 %& -35K7
Hauptschiitz lij\_‘r Dreieckschiitz [Q‘r Sternschiitz [Q‘r +HS/35.E4 | +HSI35E7 [Q‘r
WHSBEET | A2 HSBEE2 | A2 WHSB5E3 | A2 A2 A2
/30.E8E>""" " 37.E1
/30.E8=—"" W= /37 E1
-35Q2
-35Q1 +HS/35.02 -35Q3 -35K4 -35K7
+HS/35.D1 12 +HS/35.03 +HS/35.D4 +HS/35.07
112 +HS/34.C3 # 37 e 112 vy [
112 , 3 2 4 4
+HS/34.C1 # 3,4 iE +HS/34.C4 # 3,4 +HSE5B1 12 HSa5BE 2
571 6 217 22 6 24
o +HS/35.03 P 0y | 21
+HS/35.02 2, |-
+Hs/35.c2%-| 788-516
+Hs/35.c3%8 1%
37
105 070115 | IH Datum 09.12.2014 . . . .
1.04 09.1214 | H Bearb. IH GH Consultlng GmbH . Lanbe_l’ger ElektrOnl_k GmbH LK2 Umluftventilator +HS
103 01214 | M Gepr. Lackier- und Trocknungskabine Antriebstechnik * Steuerungsbau * Elekironik  Engineering 400201 Blat 35
Zustand Anderung Datum Name Norm Ursp. ‘ Ers. f. Ers. d. Anzahl Total 60
1 2 \ 3 \ 4




1 2 3 4 5 6 7 8
110.C5E=H10F5! L1IOFS a0 a4
/10-CS> L2_10F51 . L2 10F51 >/39.A1
/10.D5E——"1 39 A
135. A8 38 A
/35.AgE=212C 2006 L= 152 A1

LK2 Sicherung +HS/121.C8
Brenner Gebldse OK=1
%IB2.7 -121A8
1/3/5 |13
-37F1
|
= 14
LA o 13
+HS38A2 |14
113 5 1 53
S37Q5\ 1\ \ -37K4(/ -37Q5
sHsnrrs |2 |14 16 +Hg/37.F4 112 |14 sarrs |94
127.C6== Brenner_EIN Brenner_EIN ~/57.C5
-37X1 lu lv lwlPE 7
‘ <%28x13 /38.B2
+
Lk2 21416 ‘ 7 LK2 Brenner Geblase
—3781}r\1\{, L % -124A6 EIN=1
%QB2.2
11315 ‘+HS/37.D1 8 +HS/124.86
3
-37X1 s 8
U1 [v1 |W1PE O = +HS/38.82
L A1 Al
-37M1( M -37K4 -37Q5
0.55kW @ +HS/37E4 [ﬂg [Q—r
1.37A A2 +HS/37.E5 A2
2750rpm
LK2 - Brennergeblase
/35.E85 "= 38.E1
/35.E8=—"" W= /38.E1
-37K4 -37Q5
+HS/37.04 +HS/37.05
LRI 112
+HsB7.C5 1240 wemrer 4 > 4
6
HOBBBCE o | ot
637 64
3] ¢
38
105 070115 | H Datum 09.12.2014 . . . .
1.04 09.1214 | H Bearb. IH GH Consultlng GmbH . Lanbe_l’ger ElektrOnl_k GmbH LK2 Brennergeblase +HS
103 011214 | H Gepr. Lackier- und Trocknungskabine Antriebstechnik + Steverungsbau « Elektronik * Engineering 400208 Blat 37
Zustand Anderung Datum Name Norm Ursp. ‘ Ers. f. Ers. d. Anzahl Total 60
1 2 \ 3 \ 4 \ 5 \ 6 \ 8




4 5 6 7 8
/37 A8 ;* 111:1 — L; 1?1 =/39.A1
/10.D5="-" 2 —— Dl /39 A1
/37 AsE="2 2 20 = /39.A1
1 ‘13 21 3
-38F2 s\
e o
2 M4 -38K6 T/ -38K4 T/
+Hs/38.E6 112 |14 22|24
1
-38K1 F/ 13 .
+HS/3R.E1 12 |14 -38Q4 /28 -38X8 4 =
14 /58
-38X1 3 - - 1"
o Dreieckschlitz -38K8 -38K7 "/ 13
137.C2<F5 T -37Q5
e +Hs/38.68 12 | 14nss38.E7 112 Q
28X14 . 14
137.0253g% 1 14 HS/37.F5
-38X1 11 -38X2 11 2 PE 4 5 7
~ /28 -38X8 |2 —
2 : = = 158
+HLK2 I I I I I I I Hauptgasventil
J) L J)N JDPE J) 230V A) Freigabe J) 230V J) AUF J)
-38A2 1 2 PE a 5 7 8
388177 ECLEIPSE
Innovative Thermal Solutions 5 10
ECllpse 80 AH_SF ? Stérung ? Start Gebléase
-38X1 I2 LK2 Brenner Sich, | *HS/121.08 _38)(2a 3 LK1 Brenner +H5/121.08 _38)(2é 10 +HS/121.D8]  LK2 Brenner LK2 Brenner LK2 Brenner Klappe LK2 Brenner Klappe
Thermostat, OK=1 STORUNG=1 121A8 Geblise Start -124A6 EIN=1 -124A6 2U=1 -124A6 AUF=1
%IB3.0 -121A8 %IB3.1 -121A8 %IB3.2 %QB2.4 %QB25 %QB26
+HS/124.B6 +HS/124.06 +HS/124.06
9 10 11 5 6 7
A1l 21 A1 1 A1l 1 A1 A1l A1
-38K1 -38K1 -38K3 -38K3 -38K5 -38K5 -38K6 %g -38K7 %g -38K8 %g
+HS/38.E1 [ ] + (/ +HS/38.E3 EQT (/ +HS/38.E5 L[] T+ +HS/38.E6 [ ] +HSI3B.E7 [ ] +HS/38.E8 [ ]
A2 +Hs/38.F1122 | 24 A2 +Hs/38.E3 12 | 14 A2 +Hs/38.E4 12 | 14 A2 A2 A2
130. A8 . HEE = 50.A1
137 E8E="2C = /39.E1
/37.e8="" W= /39.E1
-38K1 -38K3 -38K5 -38K6 -38K7 -38K8
+HS/38.01 +HS/38.03 +HS/38.D5 +HS/38.06 +HS/138.D7 +HS/38.08
14 14 14 14 14 14
— 1 — 1 — 1 11 — 1 — 1
wssem 2 +HSBBE4 12— +HSBBEs 12— T T +HS/38B5 124 +Ho38B4 124
| o
HSBBE2 T
LK2 LK2 LK2 LK2 LK2
LK2 Brenner Brenner Brenner Brenner Brenner Brenner
Sich. Therm. Stérung Verbrennungsluft- EIN ZU/WENIGER AUF/MEHR
geblase 39
105 070115 | H Datum 09.12.2014 . . .
1.04 09.1214 | H Bearb. IH GH Consultlng GmbH . Lanbe_l’ger ElektrOnl_k GmbH LK2 Steuerung Brenner +HS
103 01214 | M Gepr. Lackier- und Trocknungskabine Antriebstechnik * Steuerungsbau * Elekironik  Engineering 400208 Blat 38
Zustand Anderung Datum Name Norm Ursp. ‘ Ers. f. Ers. d. Anzahl Total 60
1 2 \ 3 \ 4 \ \ 6 7 \ 8




1 2 3 4 5 6 7 8
/38 AgE=—"""
137 AgE=—-11 o
/37 ABE=—-1"1 .
/38.A8E="2- W = /50.A1
/38. AgE=""1 t
11315 1131]5
-39F1 2 2 2 -39F3 2 2\ 2\
C13A 2l4le C13A 2lale
113]|5|7 113 ‘5 7
-39Q6 \_\_\ -39Q8\_\_\
womers |2 |4168 Homers |2 |4 68
1 1
-39K5(/ -39K7(/
+Hsi39.F5 112 | 14 +He30.F7 112 | 14
-39X1 11 |2 I3 IN PE -39X3 11 |2 13 IN [PE
+LK2 | |
‘ . i e - ‘ — L - T - ‘ LK2 Licht Decke LK2 Licht Wand
124A6| BN 124A6| BNt
L |PE L |PE L |PE L |PE L |PE L |PE %QB2.7 %QB3.0
-39H1 (U -39H2 (U)| -39H3 -39H3.1 (C -39H4 (U}, -39H4.1 (C #HSI124.C6 #48/124.D6
5X(3X56W) X% S(3X58W) | X 5(3KE8W) | X 3X(3X56W) X% 3x(3x56W) | X ax(@xEeW) | X 8 9
N \m N N \m N
ACHTUNG! N N L J - ]M f;m ]M f;m
) -39K5 -39Q6 -39K7 -39Q8
Die Anzahl der Lampen muss genau auf die Polleiter aufgeteilt werden! +HSJ39.E5 [j Q [j +HSI39.E7 [j Q [j
A2 HS9EE | A2 A2 +HSI39ES | A2
138 E8E=—""" = 150.E1
/38.£8="" ——o W =/50.E1
-39K5 -39Q6 -39K7 -39Q8
+HS/39.E5 +HS/39.E6 +HS/39.E7 +HS/39.E8
[T 12 ST 12
LK2 Beleuchtung LK2 Beleuchtung +Hsi9.c6 12— 3~ 4 +Hem.c8 12— 8- 4
Decke Wand 813981 57 6 8139831 5| 6
77 8 77 8
- 4
50
105 07.0115 | IH Datum 09.12.2014 . . .
1.04 09.1214 | H Bearb. IH GH Consultlng GmbH . Lanbel’ger Elektronik GmbH LK2 Beleuchtung +HS
103 01214 | M Gepr. Lackier- und Trocknungskabine Antriebstechnik * Steuerungsbau * Elekironik  Engineering Blat 39
Zustand Anderung Datum Name Norm Ursp. ‘ Ers. f. Ers. d. 400208 Anzahl Total 60
1 2 \ 3 \ 4 \ 5 \ 6 \ 7 8



1 2 3 4 5 8
139.ABE="" T /511
/38.E=21CE o 2D B 151 A

Druckschalter +HS122.08
Umluft V1-4 OK=1
8332 -122A8
11
-50X5 1 2
1 2
0.5-5mba
+LK1 |nC
-50B1 P
Druckschalter
Umluft V1-4 OK=1
139 E8E=" =151 E1
/39.e8=~"" = /51 E1
-50K1
1
— 1"
12, —
1.0.5 07.01.15 H Datum 09.12.2014 . - " .
1.04 09214 | IH Bearb. IH GH Consultlng GmbH . Lanbe_l’ger ElektrOnl_k GmbH V1-4 SpItZ|Uft +HS
103 01214 | H Gepr. Lack|er- und TrOCknungSkab|ne Antriebstechnik * Steuerungsbau ¢ Elektronik ¢ Engineering 400208 Blatt
Zustand Anderung Datum Name Norm Ursp. ‘ Ers. f. Ers. d. Anzahl Total
1 2 \ 3 \ 4 \ 5 \ \ 8




/50.ABE=—"""¢ T /56.A1
/50.A8E=210C¢ . . ° o VDCE a0 A
11 1 11 1"
-51K2(/ -51K4F/ -51K6(/ -51K8F/
+Hes1E2 12|14 +H/s1E4 12|14 +H/s1Es 12|14 Heis1E7 12 14
S51X1 01 )2 PE |4 51X2 11 12 PE |4 51X3 11 )2 PE |4 -51X4 |1 |2 PE |4 -51X5 J1 |2 PE |4 -51X6 |1 |2 PE |4 51X7 11 )2 PE |4 -51X8 11 |2 PE |4
+V1-4
Lt L2 PE UL3 Lt L2 PE UL3 L1 |12 PE UL3 Lt L2 PE UL3 Lt L2 PE UL3 L1 L2 PE UL3 L1 |12 PE UL3 Lt L2 PE UL3
+HS +HS +HS +HS +HS +HS +HS +HS
-51M1 M -51M2 M -51M3 M -51M4 M -51M5 M -51M6 M -51M7 M -51M8 M
uL4 uL4 uL4 uL4 uL4 uL4 uL4 uL4
V1 Zuluftklappe n #H851.C11 /1 Abluftklappel v +H8I51.C2 V2 Zuluftklappe/n H851.C3 | /2 Abluftklappée n H851.04 | /3 Zuluftklappée n #H851.C5 | /3 Abluftklappe n +H8151.C6 V4 Zuluftklappe/n H851.C7 | V4 Abluftklappe +H8/51.C8
-51X1?3 5 -51X2 I3 5 -51X3 ?3 5 -51X4 N 5 -51X5 ?3 5 -51X6 I3 5 -51X7 ?N 5 -51X8 I3 5
V1 ZL/AL Klappe V2 ZL/AL Klappe V3 ZL/AL Klappe V4 ZL/AL Klappe
Offen=1 Offen=1 Offen=1 Offen =1
%QB4.5 %QB4.6 %QB4.7 %QB5.0
-122A51-125A3 -122A5 -122A5(-125A3 |7 -122A5 -122A5(-125A3 |8 -122A5 -122A5(-125A3 |9 -122A5
+HS/22.A5 | 1 +HS/25.C3 +HSHZ2.A5 | 2 +HS/22.85 | 3 +HS/125.C3 +HS/22.85 | 4 +HS/22.85 | 5 +HS/M125.C3 +HSH22.C5 | 6 +HS/122.C5 | 7 +HS/125.03 +HSH22.C5 | 8
%IB6.0 %IB.1 %IB6.2 %IB6.3 %IB6.4 %IB6.5 %IB6.6 %IB6.7
V1 ES Klappe V1 ES Klappe V2 ES Klappe V2 ES Klappe V3 ES Klappe V3 ES Klappe V4 ES Klappe V4 ES Klappe
Zuluft Zu =1 Abluft ZU=1 Zuluft Zu =1 Abluft Zu =1 Zuluft Zu =1 Abluft Zu =1 Zuluft Zu =1 Abluft Zu =1
51K A1 A1 A1 A1
) %& -51K4 %& -51K6 %& -51K8 %g
+HS/51 E j +HS/51.E4 [j +HS/51.E6 [j +HS/51.E8 [j
A2 A2 A2 A2
/50, E8E="¢ P = /56.E1
/50.E8=—"" W= /56.E1
-51K2 -51K4 -51K6 -51K8
+HS/51.E2 +HS/51.E4 +HS/51.E5 +H$/51.E7
14 14 14 14
- 1 — 1 - 1 — 1
+Hs5181 12— o183 12— +Hsl5185 12— +Hep5187 12—
52
105 07.0145 | H Datum 09.12.2014 . . .
1.04 09.1214 | H Bearb. IH GH Consultlng GmbH . Lanbe_l’ger ElektrOnl_k GmbH V1-4 Klappen +HS
103 011214 | H Gepr. Lackier- und Trocknungskabine Antriebstechnik + Steverungsbau « Elektronik * Engineering 400208 Blat 51
Zustand Anderung Datum Name Norm Ursp. ‘ Ers. f. Ers. d. Anzahl Total 60

1 2 \ 3 \ 4 \ 5 \ 6 \ 7 \ 8




1 2 3 4 6 7 8
L1_11F2 L1_11F2
/11.B2E=> S e ) 2>/53.A‘1
L2 11F L2 11F
/11.B2B= ® E=/53.A1
111 B~ L3112 L3 MF2 e a4
24VDC | 24VDC |
/37 A8 ® E=/53.A1
Vi-4 Sicherung | *HSM122.C3
11315 13 Frischluftventi OK=1
S52F1 2 9 8 wees |~ 122A3
11-16A
21416 |14 6
11315
-103Q6 \_\_\
+HSM03ES |2 |4 |6
-52X1 [L1]L2]L3 PE
O
MOD B MOD B
’7 +HS 214 |6 ‘ +HS/33.B7= 5 ‘ ‘ . E==+HS/53.B6 j
- MOD A MOD A
+V1-4 52S1L +HS/33.C7E= | = +HS/53.C6
—X- MOD S MOD S
25A ‘ +HS/33.C7=> ——=+HS/53.C6
113 |5 ‘ braun weiss MOD_S
$ +24V GND DCOM DI1 DI2 DI4 DIS DI6 SRC B A AGND SCR
‘;2181 Ul Vi Wl PE X1710 X111  X1712  X1713  X1714  X1715  X1716  X1717 X118 X1728  X1.29 X130 X131  X1.32
ON
RS485
Abschlusswiderstand
OFF
ACH550-01
I ; 7 ; 7 ; n
U2 V2 W2 PE X1.1 X1.2 X1.3 X1.4 X1.5  XL. X1.7 X1.8 X1.9 X1.19  X1.20 X1.21 X1.22 X1.23 X1.24 X1.25 X1.26 X1.27
? SRC ? ATl ? AGND ? +10V ? AI2 ? AGND ? 201 ? A02 ? AGND RO1C RO1A RO1B ? RO2C RO2A RO2B RO3C RO3A RO3B
L
( l Parameter:  Bezeichnung: Einzustellen: ABB Drive Support line:
9901 SPRACHE: DEUTSCH Schweiz: 058 586 70 70
1001 EXT1 BEFEHLE KOMM Deutschland: 0049 1805 222 580
‘ 1002 EXT2 BEFEHLE KOMM
1003 DREHRICHTUNG: ABFRAGE
1102 EXT1/EXT2 AUSW: KOMM
1103 AUSW.EXT SOLLW 1: KOMM
w ‘ 1106 AUSW.EXT SOLLW 2: KOMM
( 1601 FREIGABE: KOMM
1604 FEHL QUIT AUSW: KOMM
1608 START FREIGABE 1: KOMM
2008 MAXIMUM FREQ: 50Hz
ULV Wi PE 2102 STOP FUNKTION: RAMPE
2104 DC BREMSUNG: DC HALTUNG (RAMPE)
-52M1[ M 2202 BESCHL ZEIT 1: 30s
7.5kW \ 3~ 2203 VERZOG ZEIT 1: 30s
14.6A 2601 FLUSSOPTI START: 0=AUS
. 2606 SCHALTFREQUENZ: 8kHz
1450(pm , 2607 SCHALTFREQ KONTR. 1=EIN
k ) 2609 GERAUSCHOPTIMUM: 1=FREIGEGEBEN
Frischluftventilator 5302 EFB STATIONS ID: 5
5303 EFB BAUD RATE: 9.6kBits/s
5304 EFB PARITY: 8N1
9802 KOMM PROT AUSW: STD MODBUS
9905 MOTOR NENNSPG: 400V
9906 MOTOR NENNSTRO 14.6A
9907 MOTOR NENNFREQ: 50Hz
9908 MOTOR NENNDREH 1450Upm
—9909—— MOTOR NENNEAST: 7-5KW-
53
105 07.01.15 | H Datum 09.12.2014 . . .
104 091214 | H Bearb. IH GH Consultlng GmbH . Lanbel’ger Elektronik GmbH V1-4 Frischluftventilator +HS
103 o121 | M Gepr Lackier- und Trocknungskabine Anfriebstechnik * Steuerungsbau * Elekironik  Engineering 400208 Blat 52
Zustand Anderung Datum Name Norm Ursp. ‘ Ers. f. Ers. d. Anzahl Total 60
1 2 \ 3 \ 4 \ \ 6 \ 7 8




1 2 3 4 6 7 8
L1_11F2 L1_11F2
/52.A8= i » 2>/54.A‘1
L2 11F L2 11F
/52. A8 ® B=/54.A1
152, AGEL311F2 L3 MF2 o eq a4
24VDC | 24VDC |
/52.A8E= ® B=/54.A1
Vi-4 Sicherung | *HSM122.C3
11315 13 Abluftventi OK=1
-53F1 9 2\ 2 %IB4.6 -122A3
11-16A
2|4 |6 14 7
11315
-103Q7 \_\_\
HSM3ET (2 |4 |6
-53X1 L1123 PE
O
MOD B MOD B
’7 +HS 214 |6 ‘ +HS/52.B7= 5 ‘ ‘ . E==+HS/54.C6 j
- MOD A MOD A
+V1-4 53S1L L\ +HS/52.C7E= | = +HS/54.C6
—X- MOD S MOD S
25A ‘ +HS/52.C7T=> ——>=+HS/54.C6
113 |5 ‘ braun weiss MOD_S
$ +24V GND DCOM DI1 DI2 DI3 DI4 DIS DI6 SRC B A AGND SCR
5;'-3181 U1 V1 Wi PE X1710  X1711 X1712  X1713  x1714 X115 X1-16 X1-17 X118 X1728  X1.29 X130 X131  X1.32
ON
RS485
Abschlusswiderstand
OFF
ACH550-01
I ; 7 ; 7 ; n
U2 V2 W2 PE X1.1 X1.2 X1.3 X1.4 X1.5  X1.6  X1.7 X1.8 X1.9 X1.19 X1.20 X1.21 X1.22 X1.23 X1.24 X1.25 X1.26 X1.27
? SRC ? ATl ? AGND ? +10V ? AI2 ? AGND ? 201 ? A02 ? AGND RO1C RO1A ? RO1B ? RO2C RO2A RO2B RO3C RO3A RO3B
L
( l Parameter:  Bezeichnung: Einzustellen: ABB Drive Support line:
9901 SPRACHE: DEUTSCH Schweiz: 058 586 70 70
1001 EXT1 BEFEHLE KOMM Deutschland: 0049 1805 222 580
‘ 1002 EXT2 BEFEHLE KOMM
1003 DREHRICHTUNG: ABFRAGE
1102 EXT1/EXT2 AUSW: KOMM
1103 AUSW.EXT SOLLW 1: KOMM
w ‘ 1106 AUSW.EXT SOLLW 2: KOMM
( 1601 FREIGABE: KOMM
1604 FEHL QUIT AUSW: KOMM
1608 START FREIGABE 1: KOMM
2008 MAXIMUM FREQ: 50Hz
ULV Wi PE 2102 STOP FUNKTION: RAMPE
2104 DC BREMSUNG: DC HALTUNG (RAMPE)
-53M1[ M 2202 BESCHL ZEIT 1: 30s
7.5kW \ 3~ 2203 VERZOG ZEIT 1: 30s
14.6A 2601 FLUSSOPTI START: 0=AUS
) 2606 SCHALTFREQUENZ: 8kHz
145 rpm 2607 SCHALTFREQ KONTR. 1=EIN
2609 GERAUSCHOPTIMUM: 1=FREIGEGEBEN
V1-4 5302 EFB STATIONS ID: 6
Abluftventilator 5303 EFB BAUD RATE: 9.6kBits/s
5304 EFB PARITY: 8N1
9802 KOMM PROT AUSW: STD MODBUS
9905 MOTOR NENNSPG: 400V
9906 MOTOR NENNSTRO 14.6A
9907 MOTOR NENNFREQ: 50Hz
9908 MOTOR NENNDREH 1450Upm
9909 MOTOR NENNLAST: 7-5KW-
54
105 07.01.15 | H Datum 09.12.2014 . . .
104 091214 | H Bearb. IH GH Consultlng GmbH . Lanbel’ger Elektronik GmbH V1-4 Abluftventilator +HS
103 o121 | M Gepr Lackier- und Trocknungskabine Anfriebstechnik * Steuerungsbau * Elekironik  Engineering 400208 Blat 53
Zustand Anderung Datum Name Norm Ursp. ‘ Ers. f. Ers. d. Anzahl Total 60
1 2 \ 3 \ 4 \ \ 6 7 8




1 2 3 4 6 7 8
L1_1F2 L1_11F2
/53.A8= i » 2>/57.A‘1
L2 11F L2 11F
/53.A8= ® B=/57.A1
153 AgE= L 11F2 L3 112 1 p g
24VDC | 24VDC |
/53.A8E= . B=/56.A1
11315 I13
-54F1 2 2 2\
11-16A V1-4 Sicherung +HS/122.B3
21416 14 Umluftventi OK=1
113 |5 wiB43 -122A3
-103Q8\_\_\
+H3/T03.E8 4
214 |6
1112 |13
+HS/56.C7
213
-54X1 [L1]L2]L3|PE
MOD B MOD B
a +HS [2[406| +HS/53.B7E ) == +HS/120.D1 ]
- MOD_A MOD_A
+V1-4 BASIL +HS/53.C7E=110 e eHs/120.01
—X MOD_S MOD_S
25A ‘ +HS/53.C7E= : = +HS/120.D1
113 |5 ‘ braun weiss ‘,J MOD_S
é é +24V GND DCOM DI1 DI2 DI3 DI4 DIS DI6 SRC B A AGND SCR
5"'4|'AS1 U1 V1 Wl PR X1710 X171l  X1712  X1713  xX1714 X115 X1916 X1.17 X1718 X1728 X129 X130 X131 X132
ON
RS485
Abschlusswiderstand
OFF
o AP
[ox [ ACH550-01
oN | P
I ; n ; n ; m
U2 V2 W2 PR X1.1 X1.2 X1.3 X1.4 X1.5 X1.6 X1.7 X1.8 X1.9 X1.19  X1.20 X1.21 X1.22 X1.23 X1.24 X1.25 X1.26 X1.27
? SRC ? ATl ? AGND ? +10V ? AT2 ? AGND ? 201 ? 202 AGND RO1C RO1A RO1B ? RO2C RO2A RO2B RO3C RO3A RO3B
L _
[a W
( ,l Parameter:  Bezeichnung: Einzustellen: ABB Drive Support line:
9901 SPRACHE: DEUTSCH Schweiz: 058 586 70 70
1001 EXT1 BEFEHLE KOMM Deutschland: 0049 1805 222 580
‘ 1002 EXT2 BEFEHLE KOMM
1003 DREHRICHTUNG: ABFRAGE
1102 EXT1/EXT2 AUSW: KOMM
1103 AUSW.EXT SOLLW 1: KOMM
a ‘ 1106 AUSW.EXT SOLLW 2: KOMM
( _ 1601 FREIGABE: KOMM
1604 FEHL QUIT AUSW: KOMM
1608 START FREIGABE 1: KOMM
2008 MAXIMUM FREQ: 50Hz
U1 V1 W1 PE 2102 STOP FUNKTION: RAMPE
2104 DC BREMSUNG: DC HALTUNG (RAMPE)
-54M1 M 2202 BESCHL ZEIT 1: 30s
55kW \ 3~ 2203 VERZOG ZEIT 1: 30s
1112A 2601 FLUSSOPTI START: 0=AUS
: 2606 SCHALTFREQUENZ: 8kHz
1440rpm 2607 SCHALTFREQ KONTR. 1=EIN
. 2609 GERAUSCHOPTIMUM: 1=FREIGEGEBEN
Vorbereitung 1-4 5302 EFB STATIONS ID: 7
5304 EFB PARITY: 8N1
9802 KOMM PROT AUSW: STD MODBUS
9905 MOTOR NENNSPG: 400V
9906 MOTOR NENNSTRO 11.12A
9907 MOTOR NENNFREQ: 50Hz
9908 MOTOR NENNDREH 1440Upm
— 9909 MOTOR NENNLAST: 5.5KW-
55
105 07.01.15 | H Datum 07.01.2015 . . .
104 091214 | H Bearb. IH GH Consultlng GmbH . Lanbel’ger Elektronik GmbH V1-4 Umluftventilator +HS
103 o121 | M Gepr Lackier- und Trocknungskabine Anfriebstechnik * Steuerungsbau * Elekironik  Engineering 400208 Blat 54
Zustand Anderung Datum Name Norm Ursp. ‘ Ers. f. Ers. d. Anzahl Total 60
1 2 \ 3 \ 4 \ \ 6 \ 7 8




/15 AgE=—""= LB e 191 A1
115.ABE= =" * LI = /91 A1
/15.A8'>L37MF"O LJJWF6W,\/91.A1
TN | N S T T T T L 11N T
1(3/5 |3
S55F1 2 5 5
C13A 2lale 4
-55X1QL16'26'3 N |PE
Rollvorhdnge 3x400V
56
1.0.5 07.01.15 IH Datum 09.12.2014 . - " .
104 091214 | H Bearb. IH GH Consultlng GmbH . Lanbe_l’ger ElektrOnl_k GmbH V1-4 Vorhange +HS
103 01214 | H Gepr. Lack|er- und TrOCknungSkab|ne Antriebstechnik * Steuerungsbau ¢ Elektronik ¢ Engineering 400208 Blatt 55
Zustand Anderung Datum Name Norm Ursp. ‘ Ers. f. Ers. d. Anzahl Total 60

1 2 \ 3 \ 4 \ 5 \ 6 \ 7 \ 8




1 2 3 4 5 6 7 8
/51.ABE="" 0= /57 A1
/54 AgE=212C A = /57 A
"
-56K7 F/
12 114
5
122A3 P
V1234 Strom
+HS/122.83 | Umluftventi OK=1
A1 15
-56B7 ®@®
+Hs/54.B1 | 58 5s |
5A
A2 16‘ 18
A1
-56K7
0
A2
51 E8E=2 M= /57 E1
/51.E8" = /57 E1
57
105 070115 | H Datum 07.01.2015 . . . .
104 091214 | H Bearb. IH GH Consultlng GmbH . Lanbe_l’ger ElektrOnl_k GmbH V1-4 Umluftuberwachung +HS
103 01214 | M Gepr. Lackier- und Trocknungskabine Antriebstechnik * Steuerungsbau * Elekironik  Engineering 400208 Blat 56
Zustand Anderung Datum Name Norm Ursp. ‘ Ers. f. Ers. d. Anzahl Total 60
1 2 \ 3 \ 4 \ 5 \ 6 \ 7 \ 8




1 2 4 5 7 8
/54 A8~
/54 A8~
/54 AE=—" -
156 A8E=""" /58 A
/56.A8 =210 2UC L /58 E1
V1-4 Sicherung +HS/122.C3
Brenner Geblase OK=1
%IB4.7 -122A3
1/3/5 |13
-57F1 8
1-1.6A | 14
LA o 13
2046 -58F2
+HS/58.A2 |14
11315 1 53
S57KS5 \ L\ \ -57K4 F/ -57K5
sHgi7Fs |2 |4 |6 +Hs/57.F4 112 |14 sHssTRs | 94
137.C6<= Brenner_EIN
-57X1 lu lv lwlpe 7
‘ OW/58 B2
+ -
Vi4 21416 ‘ 7 V1-4 Brenner Geblase
—5781HQ\{, I % -125A3 EIN=1
%QB4.1
11315 ‘+HS/57.D1 8 +HS/125.A3
2
-57X1 18 5
U1 |V1 (W1 PE O = +HS/58.82
L A1 Al
-57M1[ M -57K4 -57K5
0.55kW @ +HSI5T B4 [ﬂg [Q‘r
1.37A A2 +HS/57.E5 A2
2750rpm
V1-4-Brennergeblase
/56.E85— "= /58.E1
/56.E8=—"" W /58 E1
-57K4 -57K5
+HS/57.04 +HS/57.D5
LRI 112
+Hs57.5 124 wesrer 4 > 4
l SJE
137 14
+HS/58.88 =
53| 54
+HS/57.C6  —
637 64
3] ¢
58
105 07.01.15 | H Datum 09.12.2014 . . . .
1.04 09.1214 | H Bearb. IH GH Consultlng GmbH . Lanbe_l’ger ElektrOnl_k GmbH V1-4 Brennergeblase +HS
103 011214 | H Gepr. Lackier- und Trocknungskabine Antriebstechnik + Steverungsbau « Elektronik * Engineering 400208 Blat 57
Zustand Anderung Datum Name Norm Ursp. ‘ Ers. f. Ers. d. Anzahl Total 60
1 2 \ 3 \ 4 \ 5 \ \ 7




1 2 3 4 5 6 7 8
/11.C2E=> :* ALZ — L& E:j = /59.A1
/11.D2E>—— = — —=/59.A1
/57 AgE="2 2 20 = /59.A1
1 ‘13 21 3
-58F2 s\ L\
R ﬂ
2 42 4 _58K6 F/
+Hs/58.86 12 | 14
1
-58K1 F/
. 12 |14 /28 -58X8 1
HS/58.E1 /38
-58X1 I3 1 11
— -58K8 /-58K7 F/ 13
/57.C2 R T -57K5
e +Hsis8.E7 112 | 14Hs/58E7 112 |14
28X14 . 14
58X1 1 /57D2E"ggxq, HSI57.F5
2 PE 4 5 6 7 8
- /28 -58X8 1
: =5 = = - : /38
A
+V1-4 - - - - - - - - Hauptgasventil
é L éN éw J) 230V J) Freigabe J) 230V é AUF é ZU
- 1 2 PE 4 5 6 7 8
-58S1 f|_7 58A2
3 10
Eclipse 80 AH-SF ?Swmg ?S;ar; Geblase
58Xk HS/122.03 5 HS/122.03 S HS/122.03
V1-4 B Sich. | * : - V1-4B * : _ 0 V1-4B * : V1-4 B V1-4 B K V1-4B Ki
Themosat O 58X2 ks STORUNGS 58X2 o Getlase St et | -125A3 | ST -125A3 | TN | -125A3
%IB5.0 -122A3 %IB5.1 -122A3 %IB5.2 -122A3 %QB4.2 #HSI2583 %QB4.3 #HSI12583 %QB4.4 #HSI2583
9 10 11 3 4 5
A1l 21 A1 1 A1l 1 A1 A1l A1
-58K1 -58K1 -58K3 -58K3 -58K5 -58K5 -58K6 %g -58K7 %g -58K8 %g
+HS/58.E1 [ ] + (/ +HS/58.63 EQT (/ +HS/58.E5 L] T+ +HS/58.E6 L] +HS/58.E7 [ ] +HS/58.E8 [ ]
A2 +Hs/58.F1122 | 24 A2 +Hois8.E3 112 | 14 A2 +Hs8.E4 112 |14 A2 A2 A2
o ° J
57 ABE=2" o A5 =190 A1
/57 E8E="C M= /59.E1
/57 Eg=—"" W= /59.E1
-58K6 -58K7 -58K8
-58K1 -58K3 -58K5 +HS/58.D6 +HS/58.07 +HS/58.08
+HS/58.D1 +HS/58.03 +HS/58.D5 o "o "o
o, o, "o, +Hs/s8A3 12— +Hs/5885 12— +Hs/5884 124
wssem 2 +HSIs8E4 124 +HSI5BEs 124
| o
HSBBE2 =
V1-4 V1-4 V1-4 V1-4 V1-4
V1-4 Brenner Brenner Brenner Brenner Brenner Brenner
Sich. Therm. Stérung Verbrennungsluft- EIN ZU/WENIGER AUF/MEHR
geblase 59
105 070115 | H Datum 09.12.2014 . . .
1.04 09.1214 | H Bearb. IH GH Consultlng GmbH . Lanbe_l’ger ElektrOnl_k GmbH V1-4 Steuerung Brenner +HS
103 01214 | M Gepr. Lackier- und Trocknungskabine Antriebstechnik * Steuerungsbau * Elekironik  Engineering 400208 Blat 58
Zustand Anderung Datum Name Norm Ursp. ‘ Ers. f. Ers. d. Anzahl Total 60
1 2 \ 3 \ 4 \ 5 \ 6 \ 7 \ 8




1 2 3 4 5 6 7 8
/58 AgEL11F21
/11 .C2> L2 1Pt ° I’ °
/11, D2 B °
/58.A8="2Y 20V = 190.A1
/58 AgE="11Z ﬁ T I—
11315 11315 11315 11315
-59F1 2 2 2 -59F2 2 2\ 2\ -59F3 2 2 2 -59F4 2 2 £
C13A C13A C13A C13A V1 Licht V2 Licht V3 Licht V4 Licht
21416 21416 21416 21416 105p| 125A6|  Enct 125A6|  Enct 125A6|  Enct
%QB6.7 %QB7.0 %QB7.1 %QB7.2
+HS/125.C6 +HS/125.06 +HS/125.06 +HS/125.06
113|5\|7 113|5|7 113|517 113(5\|7 8 9 10 i
-50Q5\_\_\ -50Q6 \_\_\ -50Q7 \_\_\ -50Q8 "\ _\_\
sHgmoFs | 2|4 |6 |8 sHssoFs |2 4|6 |8 sHssoFs | 2|46 |8 sHsisoFs | 24|68
A1 1 A1 1 A1 1 A1 1
-59K5 -59K5 -59K6 -59K6 -59K7 -59K7 -59K8 -59K8
+HS/59.E5 [ﬂg (/ +HS/59.E6 [ﬂg (/ +HSI59.E7 [@g (/ +HS/59.E8 [@g (/
A2 +Hsmsors 12 |14 A2 +Hssore 12 |14 A2 +HemaFr 12 |14 A2 +HsmoF7 12 |14
-59X1 11 |2 I3 IN |PE -59X2 |1 |2 |3 IN |PE -59X3 11 |2 I3 IN |PE -59X4 11 |2 I3 IN |PE
+V1-4
L L L L
+V1 |1 L2 |L3|N PE +V2 |1 L2 |L3|N PE +V3 L1 L2 |L3|N PE +V4 L1 L2 |L3|N PE
-59H1 (L) (O) (o -B59H2 (L) (o) (o -B59H3 (L) (L) (o -59H4 (L) (L) (o
waEw) | X| | X| X % azEw) | X| | X]| | X % wEssw) | X | X]| | X % azsw) | X| | X]| | X %
A1 A1 A1 Al
-59Q5 -59Q6 -59Q7 -59Q8
+HSI50E5 | A2 +HSi59E6 | A2 +His9E7T A2 +Hi59E8 | A2
/58 E8E="C = /90.E1
/58. E8 =" — —e —e —— "= /90.E1
-59K5 -59Q5 -59K6 -59Q6 -59K7 -59Q7 -59K8 -59Q8
+HS/59.85 +HS/59.E5 +HS/59.86 +HS/59.E6 +HS/59.87 +HSI59.E7 +HS/50.87 +HS/59.E8
el 11 112 e 11 112 s 11 1,2 s 1 12
+Hsse.05 12— 37 4 insmoce 12— 37 4 nsmect 12— i/ﬁlHS/se.cs 12, — i/“
V1 Licht V2 Licht V3 Licht V4 Licht +HS/I59B17 57| 6 +HS/59.82 7| 61S149.88 57 6 +HSI59B41 5 ) 6
77 8 77 8 7 8 77 8
- - - -
90
105 070145 | H Datum 09.12.2014 . . .
1.04 09.1214 | H Bearb. IH GH Consultlng GmbH . Lanbe_l’ger ElektrOnl_k GmbH V1-4 Beleuchtung +HS
103 011214 | H Gepr. Lackier- und Trocknungskabine Antriebstechnik + Steverungsbau « Elektronik * Engineering 400208 Blat 59
Zustand Anderung Datum Name Norm Ursp. ‘ Ers. f. Ers. d. Anzahl Total 60
1 2 \ 3 \ 4 \ 5 \ 6 \ 7 \ 8



1 2 3 4 7 8
11,8715
11,8718
/11.B7E=-1% -
159. A8~ T = 191 Af
/58 EgE="" A= /120.A1
Farblager Sicherung +HS/122.C8
Fartlager . Abluftventi OK
-125A6 | Abluftvent EIN=1 = B326 -122A8
%QB6.4 £
+H3/125.86 10315 o 7
° -90F3 ﬁ%
L 4 |2 -90X3 |7
L= >
246 “EL |7
-90S3
+Hsio0D3 |8
Al 11 1135
-90K1 %& -90K1 -90Q2°\_\_\
+HS/90.E1 [ ] F/ 13
21416
A2 +Hsi90F1112 | 14 +HSI90.F2 _90F3
+HSI90B3 |14
-90X3 s
-90X3 lu v lwlpe
+FL 20406 |
9083 A\ A\
135
A vt vt | W\jPE
-90Q2 -O0M3( M
[j\ T 1.1kW@
+HS/90.E2 A2 3.3A
2750rpm
Farblager
Abluftventilator B
/59. E8E=—"" "= 91.E1
/59.E8=" W= /91.E1
-90K1 -90Q2
+HS/90 B1 +HS/90.02
14 12
— 1 —1-
sHsio.c2 124 +HSI90.C3 + 8 4
577 6
13 £4
91
105 070145 | H Datum 09.12.2014 . . . ]
1.04 09.1214 | H Bearb. IH GH Consultlng GmbH . Lanbel’ger Elektronik GmbH Farblager Ventilatoren +HS
103 01214 | M Gepr. Lackier- und Trocknungskabine Antriebstechnik * Steuerungsbau * Elekironik  Engineering Blat %
Zustand Anderung Datum Name Norm Ursp. ‘ Ers. f. Ers. d. 400208 Anzahl Total 60
1 2 \ 3 4 \ \ 7 8




1 2 3 4 5 6 7 8
/55.A8E=> L1 11F61
/55:A8>£w?:
/55.AgE=—-"""* »
/90.A8E="2% W = 1103.A1
/55_A8>M”:6j 7777777777777777777777777777777777777777 -
113
-91F4
C13A )x
- 24
Farblager Licht
-125A6 EIN=1
%QB6.6
+HS/125.C6
7 I
11315
-91Q2\gﬁ
+HS/91.F2 21416
A1 1
-91KA1 %& -91KA1
+HS/91.E1 l:j ’—/
A2 +Hsj91.F1 12 | 14
91X1 11 N PE
T >
L |PE L |PE L |PE
-91H4 (v -91H5 (v -91H6 }J
2x(3x58W) | X 2x(3x58W) | X 2x(3x58W) | X
e W N
Al acATONG! o
-91Q2 -
Q [j Die Anzahl der Lampen muss genau auf die Polleiter aufgeteilt werden!
+HS/91.E2 A2
/90. E8E=~""" "CE=/103.E1
/90.e8="" W= /103.E1
-91KA1 -91Q2
+HS/91.B1 +HS/91.E2
[T 1oz
sHsior.c2 124 +HS/91.B4 # 3, 4
57 6 FL Beleuchtung
217 22 Decke
103
105 07.0115 | IH Datum 09.12.2014 . . .
104 091244 | H Bearh. | IH GH Consulting GmbH . Lanbe_l’ger ElektrOnl_k GmbH Farblager Beleuchtung +HS
103 01214 | M Gepr. Lackier- und Trocknungskabine Antriebstechnik * Steuerungsbau * Elekironik  Engineering 400208 Blat o1
Zustand Anderung Datum Name Norm Ursp. ‘ Ers. f. Ers. d. Anzahl Total 60
1 2 \ 3 \ 4 \ 5 \ 6 \ 7 8




3 4 5 6 7 8
/91.A8="2% T30V
A
11
-103K1 (/
+HsMo3E1 112 |14
B
Leistung Freigabe
-125A6 | FULK1&28Vi4
%QB6.3
+HS/125.B6
4
A1 A1 A1 A1 A1 A1 A1 A1
-1}{}403%3{; ] -103Q2 ] -103Q3 ] -103Q4 ] -103Q5 ] -103Q6 ] -103Q7 ] -103Q8 ]
A2 HSM0sE2 | A2 HHSM03ES | A2 HHSM03EL | A2 HHSM03E5 | A2 +HS/M03ES | A2 HSM03E7 | A2 HSM03ES | A2
/191.E8E= T ° v
/91.8=""C M= 1120.A1
-103Q2 -103Q3 -103Q4 -103Q5 -103Q6 -103Q7 -103Q8
-103KA1 +HS/103.02 +HS/103.03 +HS/103.04 +HS/103.D5 +HS/103.06 +HS/103.D7 +HS/103.08
+HS/103.D1 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
" V% W% V% V% ! o W%‘l ! o
11 +HSI22.B1 = +HS/23 B1 = +HS/32.B1 = +HS/33 B1 +HS/52.B1 +HS/53.81 +HS/54.B1
+Hs/M03B2 12— 57| 6 571 6 516 5716 5716 5716 6
13%4 13%4 13%4 13%4 13%4 13£4 13%4
+HS125B1 = = +HS/35.B1 =
LK1 FL LK1 AL LK2 FL LK2 AL V1-4 FL V1-4 AL V1-4 UL
120
105 070115 | H Datum 09.12.2014 . . . .
104 091214 | H Bearb. IH GH Consultlng GmbH . Lanbe_l’ger ElektrOnl_k GmbH Frelgabe FU +HS
103 01214 | M Gepr. Lackier- und Trocknungskabine Antriebstechnik * Steuerungsbau * Elekironik  Engineering 400208 Blat 103
Zustand Anderung Datum Name Norm Ursp. ‘ Ers. f. Ers. d. Anzahl Total 60
1 2 \ 3 \ 4 \ 5 \




1 2 3 4 5 6 7 8
/90.A8E=22¢ 20C L= 1121.C3
/1103.68="C E ML= /121.D3
' Ethernet1 =/1 29:C3
A
B
[ | [ | [ | F F F
+HS/120.C5 'y ‘qE‘,m g 3 +HS/120.C4 XV-102-D6-57TVR-10
XV-102-D6-57TVR-A0 % § (2 § @ E 91) Resistiv Touchpanel
-120A3 Resistiv Touchpanel -120A3 -120A3 I
IP: 192.168.2.10 XV-102-D6-57TVR-10
SM: 255.255.255.0 -
Resistiv Touchpanel CANbus
RS 485 T
2 0 T
(SN U%Q OO% [$] E § o o % § (&) o %
ccmcOcLcce c OO0 ¢ ¢ OO ¢ ¢ ¢
~ANOITHONOOW - N o T 0 © ~ 0o o 0
M TEEEEEREE
D-SUB D-SUB D-SUB
g v
2 i g% E
+HS/120.B6 + ‘
| C 8
CAN Adressen:
1: EATON Panel XV102
, 2: XNE-GWBR A0 = /121.E3
/54.C7E=2L4 ‘_
/54.C7E=12E L= /121.E3
/54.C7E="103 AN A= 1121.D3
Schnittstelle Motorsteuerung Schnittstelle Remoe 1/O
121
105 07.01.15 | H Datum 09.12.2014 . . .
104 091214 | H Bearb. IH L kGH Codn_SI_UItlrll(g Gmbll(_l bi {-lnbzq‘e_kl’gser EI?kt’EIOkn’lk( ?mbH Touchpanel Master +HS
103 011214 | H Gepr. ackier- un rocknungskabnine miriebstechinik ¢ Steuerungsbau  Eiekirontie * Enginaering : Blatt 120
Zustand Anderung Datum Name Norm Ursp. ‘ Ers. f. Ers. d. SteuerSChrank I|nkS 400208 Anzahl Total 60
3 4 5 6

1



1 2 3 4 5 7 8
Eaton XNE-16DI-24VDC-P Eaton XNE-16DI-24VDC-P
16-Channel Digital Input Module 24V DC 16-Channel Digital Input Module 24V DC
-121A5 -121A8
1 1
LK1 Druckluft ~ %IB0.0 O— +HS/20.B5 LK2 Druckluft ~ %IB2.0 O— +HS/30.B5
AKTIV=1 AKTIV=1
-121A2 Eaton XNE-GWBR-CANopen
Fieldbus coupler, 256 digital /0
CANopen, 10 kBaud ... MBaud, digital signal 2 2
open & au digial signa’s LK1 Deckenfilter ~ %IB0.1 O— +HS/20.B5 LK2 Deckenfilter ~ %IB2.1 O— +HS/30.B5
OK=1 OK=1
XNE-GWBR-CANOPEN
DGW
O s 3 3
) LK1 Bodenfiter ~ %IB0.2 O— +HS/20.B6 LK2 Bodenfilter  %IB2.2 O— +HS/30.B6
SERVICE OK=1 OK=1
0<->1
X] 2
X 2
P 4 4
(. LK1 Sicherung ~ %1B0.3 O— +HS/24.A4 LK2 Sicherung ~ %1B2.3 O— +HS/34.A4
h 1. Umluftventi OK=1 Umluftventi OK=1
X| 20
s X
"X 2!
y x|
ot <->on 5 5
o LK1 Strom  %IB0.4 O— +HS/25.B6 LK2 Strom %IB2.4 O— +HS/35.B6
O
D““ Umluftventi OK=1 Umluftventi OK=1
Bus
16 Dlp 6 16 Dlp 6
24 Vdc 24 Vdc
DIA LK1 Sicherung  %IB0.5 O— +HS/22.A3 DIA LK2 Sicherung  %I1B2.5 O— +HS/32.A3
Frischluftventi OK=1 Frischluftventi OK=1
|
s 7 7
LK1 Sicherung  %IB0.6 O— +HS/23.A3 LK2 Sicherung  %IB2.6 O— +HS/33.A3
XNE-GWER-CANOPEN J Abluftventi OK=1 Abluftventi OK=1
GW
g Os — 2 L= 1129 A1
! : 8 8
uL € e T—/120.A8 LK1 Sicherung ~ %IB0.7 O— +HS/27.A3 LK2 Sicherung ~ %IB2.7 O— +HS/37.A3
- Brenner Geblase OK=1 Brenner Geblase OK=1
SERVICE
0vDC
0 1 ——/129.A1 : ; : ;
|
. GNDL (5 e =/120.A8 T 9 "3 °
o= o m4 LK1 Brenner Sich. ~ %IB1.0 O— +HS/28.D3 m4 LK2 Brenner Sich. ~ %IB3.0 O— +HS/38.D3
ﬁ o= 2 18 Thermostat. OK=1 18 Thermostat. OK=1
o |2 6 6
o|e=fe® usys O "7 "7
S|=l i i
=l 510 . 10 510 o 10
=] 211 LK1 Brenner ~ %IB1.10— +HS/28.D4 211 LK1 Brenner ~ %IB3.10— +HS/38.D4
| =1 GNDSYS (O iz STORUNG=1 iz STORUNG=1
gﬁ n 1 n 1
| ATl m15 15
off <= on H16 1 16 1
| LK1 Brenner  %IB1.2 O— +HS/28.D6 LK2 Brenner  %IB3.2 O— +HS/38.D5
n n Geblase Start =1 n Geblase Start
. CAN_H & griin—————<3/120.D7 K 12 K 12
- K LK1 Taster  %IB1.3 O— +HS/141.D1 K LK2 Taster  %IB3.3 O— +HS/143.D1
n Lackieren n Lackieren
B UL = CAN L (}4[1[3110—%/1 20
= .D7
| = — CAN_L o o
H GND == 13 13
| [ o LK1 Taster ~ %IB1.4 O— +HS/141.D3 [ o LK2 Taster  %IB3.4 O— +HS/143.D3
'E‘E? E Usys = CAN_H O | o Abdunsten | o Abdunsten
[ g g GNDsys = £ £
£ £ = E 14 C 14
Fl CAN_H L— CAN_L LK1 Taster %IB1.5 O— +HS/141.D5 LK2 Taster %IB3.5 O— +HS/143.D5
% _
E 5 = n Trocknen n Trocknen
z E CAN_L =
é b} — n n
8 CAN H - | weiss
%3 N CANGND (5 Sa G —/120.D7 K 15 K 15
5& CAN L = LK1 Taster ~ %IB1.6 O— +HS/141.D7 Lk2 Taster ~ %IB3.6 O— +HS/143.D7
4 - K Abliften K Abliften
CAN =
GND CANGND () [ o | o
CANGND [AES K 16 o 16
LK1 Taster  %IB1.7 O— +HS/142.D1 LK2 Taster %IB3.7 O— +HS/144.D1
K Licht Decke K Licht Decke
122
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2 4 5 7 8
Eaton XNE-16DI-24VDC-P Eaton XNE-16DI-24VDC-P Eaton XNE-16DI-24VDC-P
16-Channel Digital Input Module 24V DC 16-Channel Digital Input Module 24V DC 16-Channel Digital Input Module 24V DC
-122A3 -122A5 -122A8
1 1 1
%1B4.0 O— V1 ES Klappe %IB6.0 O— +HS/51.D1 Sicherung Steuerung IB32.0 O— +HS/15.B7
Zuluft Zu =1 230VAC OK=1
2 2 2
%I1B4.10— V1 ES Klappe %IB6.10— +HS/51.D2 Taster Reset IB32.10— +HS/140.D1
Abluft ZU=1 Stdérung
3 3 3
%1B4.2 O— V2 ES Klappe %IB6.2 O— +HS/51.D3 IB32.2 O—
Zuluft Zu =1
4 4 4
V1-4 Sicherung ~ %IB4.3 O— +HS/54.A3 V2 ES Klappe ~ %IB6.3 O— +HS/51.D4 FLTaster IB32.30— +HS/140.D3
Umluftventi OK=1 Abluft Zu =1 Licht
5 5 5
V1234 Strom  %IB4.4 O— +HS/56.86 V3 ES Klappe ~ %IB6.4 O— +HS/51.D5 LK1 Taster  IB32.4 O— +HS/142.D3
Umluftventi OK=1 Zuluft Zu =1 Licht Wand
16 Dlp 16 Dlp 16 Dlp
24 Vdc 6 24 Vdc 6 24 Vdc 6
DIA V1-4 Sicherung ~ %IB4.5 O— +HS/52.A3 DIA V3 ES Klappe  %IB6.5 O— +HS/51.D6 DIA LK2 Taster IB32.5 O— +HS/144.D3
Frischluftventi OK=1 Abluft Zu =1 Licht Wand
7 7 7
V1-4 Sicherung  %I1B4.6 O— +HS/53.A3 V4 ES Klappe  %IB6.6 O— +HS/51.D7 Farblager Sicherung 1B32.6 O— +HS/90.A4
Abluftventi OK=1 Zuluft Zu =1 Abluftventi OK
8 8 8
V1-4 Sicherung ~ %IB4.7 O— +HS/57.A3 V4 ES Klappe %IB6.7 O— +HS/51.D8 IB32.7 O—
Brenner Geblase OK=1 Abluft Zu = 1
1 1 1
m2 nz m2
H3 9 H3 9 H3 9
4 V1-4 Brenner Sich. ~ %IB5.0 O— +HS/58.D3 4 %IB7.0 O— 4 Druckschalter ~ 1B33.0 O— +HS/20.B7
B> Thermostat OK=1 B> B> Umluft LK1 OK=1
L ] L ] L ]
n7 nz nz
B8 B8 B8
L] m9 L]
10 10 10 10 10 10
211 V1-4 Brenner  %IB5.10— +HS/58.D4 511 %IB7.10— 511 Druckschalter IB33.10— +HS/30.B7
m12 STORUNG=1 m12 m12 Umluft LK2 OK=1
13 13 13
14 14 14
15 15 15
N 16 11 N 16 1 B16 11
V1-4 Brenner  %IB5.2 O— +HS/58.D6 %IB7.2 O— Druckschalter IB33.2 O— +HS/50.B2
n Geblase Start n n Umluft V1-4 OK=1
12 12 12
K V1-4 Taster  %IB5.3 O— +HS/147.D1 K %IB7.3 O— K IB33.3 O—
n Licht V1 n n
13 13 13
[ o V4 Taster  %IB5.4 O— +HS/147.D2 [ o %IB7.4 O— [ o V4 TKiappe  IB33.4 O— +HS/148.D5
n Lickt V2 n n Oeffnen
n " n 14 n 14
V1-4 Taster  %IB5.5 O— +HS/147.D3 %IB7.5 O— V3TKlappe IB33.50— +HS/148.D3
n Licht V3 n n Oeffnen
n 15 n 15 n 15
V1-4 Taster  %IB5.6 O— +HS/147.D5 %IB7.6 O— V2TKlappe |B33.6 O— +HS/148.D2
n Licht V4 n n Oeffnen
K 16 K 16 K 16
%IB5.7 O— %IB7.7 O— V1 TKlappe  IB33.7 O— +HS/148.D1
ﬂ ﬂ n Oeffnen
123
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1 2 3 4 5
Eaton XNE-8AI-U/I-4PT/NI Eaton XNE-8AI-U/I-4PT/NI
8-Channel Multifunction modules 8-Channel Multifunction modules
-123A3 -123A6
1 1
TEMP LK1 %IW8.0 O— +HS/150.A1 Luftdruck LK1 %IW24.0 O— +HS/151.A1
-200..150C 0..50mbar
2 2
%IW8.10— Luftdruck LK1 %IW24.1 O— +HS/151.A2
0..50mbar
3 3
TEMP LK1 %IW10.0 O— +HS/150.A3 Luftdruck LK2 %IW26.0 O— +HS/151.A3
-200..150C 0..50mbar
4 4
TEMP LK1 %IW10.10— +HS/150.A2 Luftdruck LK2 %IW26.1 O— +HS/151.A4
-200..150C 0..50mbar
5 5
TEMP LK2 %IW12.0 O— +HS/150.A4 %IW28.0 O—
-200..150C
6 6
%IW12.10— %IW28.10—
7 7
TEMP LK2 %IW14.0 O— +HS/150.A5 %IW30.0 O—
-200..150C
8 8
TEMP LK2 %IW14.10— +HS/150.A4 %IW30.1 O0—
-200..150C
1 1
Wz Wz
m3 9 N3 9
: ‘; TEMP V1-4 %IW16.0 O— +HS/150.A6 : ‘; %IW34.0 O—
.E -200..150C .E
n7 n7
L] L]

10
%IW16.10—

10
%IW34.10—

uA PTNI » uA PTNI »
2-Leiter 2-Leiter 3-Leiter TEMP V1-4 %IW18.0 O— +HS/150 A8 2-Leiter 2-Leiter 3-Leiter %IW36.0 O—
+ |+ | + -200..150C + |+ |+
KB KB
18- 1A
9 9 9 9
- : %IW18 10712 - : %IW36 1O*12
TEMP V1-4 . +HS/150.A7 .
2 @ |- - K 200.150C 2 @ |- - K ’
+ |+ |+ T + |+ |+ T
3 @ - 13 3 |E - 13
- 9 [ o %IW20.0 O— - 9 [ o %IW38.0 O—
- -
Nl © L [
+ |+ | + 14 + |+ | + 14
s[6]- [ %IW20.10— s [F]- [ %IW38.10—
9 D 9 [ o
+ +
[ o) [ o)
6 @ |- |- T 15 6 @ |- |- T 15
+ | | %IW22.0 O— + | | %IW40.0 O—
+ + r + + r
7 - 7 -
2]~ 3% - B -
+ +
K 16 K 16
s [d] _ ~ - %IW22.1 O— s [d] _ ~ - %IW40.1 O—
&~ - i LIl - -
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2 4 5
Eaton XNE-16D0-24VDC-P Eaton XNE-16D0-24VDC-P
16-Channel Digital output Module 24V DC 16-Channel Digital output Module 24V DC
-124A3 -124A6
1 1
LK1 Spritzluft  %QB0.0 O— +HS/20.D1 LK2 Spritzluft %QB2.0 O— +HS/30.D1
FREIGABE=1 FREIGABE=1
2 2
%QB0.10— %QB2.1 O—
3 3
LK1 Brenner Geblase %QB0.2 O— +HS/27.D4 LK2 Brenner Geblase %QB2.2 O— +HS/37.D4
EIN=1 EIN=1
4 4
LK1 Umluftventi %QB0.3 O— +HS/25.D4 LK2 Umluftventi %QB2.3 O— +HS/35.D4
FREIGABE=1 FREIGABE=1
5 5
LK1 Brenner %QB0.4 O— +HS/28.D6 LK2 Brenner %QB2.4 O— +HS/38.D6
EIN=1 EIN=1
6 6
LK1 Brenner Klappe %QB0.5 O— +HS/28.D7 LK2 Brenner Klappe %QB2.5 O— +HS/38.D7
ZU=1 ZU=1
7 7
LK1 Brenner Klappe %QB0.6 O— +HS/28.D8 LK2 Brenner Klappe %QB2.6 O— +HS/38.D8
AUF=1 AUF=1
8 8
LK1 Licht Decke %QB0.7 O— +HS/29.D5 LK2 Licht Decke %QB2.7 O— +HS/39.D5
EIN=1 EIN=1
1 1
N2 N2
3 9 3 9
LK LK1 Licht Wand %QB1.0 O— +HS/29.D7 LK LK2 Licht Wand %QB3.0 O— +HS/39.D7
5 EIN=1 u5 EIN=1
| |
7 7
| ] | ]
59 10 5 10
LK1 MEL Lackieren %QB1.10— +HS/141.B2 LK2 MEL Lackieren %QB3.10— +HS/143.B2
BETRIEB=1 BETRIEB=1
11 11
LK1 MEL Abdunsten %QB1.2 O— +HS/141.B3 LK2 MEL Abdunsten %QB3.2 O— +HS/143.B3
K BETRIEB=1 K BETRIEB=1
12 12
K LK1 MEL Trocknen %QB1.3 O— +HS/141.B5 K LK2 MEL Trocknen %QB3.3 O— +HS/143.B5
= BETRIEB=1 = BETRIEB=1
13 13
[ o LK1 MEL Abliften %QB1.4 O— +HS/141.B7 [ o LK2 MEL Abliiften %QB3.4 O— +HS/143.B7
[ o BETRIEB=1 [ o BETRIEB=1
o] 14 o] 14
LK1 MEL %QB1.5 O— +HS/142.B2 LK2 MEL %QB3.5 O— +HS/144.B2
n Licht Decke n Licht Decke
[ o 15 [ o 15
LK1 MEL %QB1.6 O— +HS/142.B3 LK2 MEL %QB3.6 O— +HS/144.B3
n Licht Wand n Licht Wand
K 16 K 16
K %QB1.7 O— K %QB3.7 O—
125
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2 3 4 5
Eaton XNE-16D0-24VDC-P Eaton XNE-16D0-24VDC-P
16-Channel Digital output Module 24V DC 16-Channel Digital output Module 24V DC
-125A3 -125A6
1 1
%QB4.0 O— MEL %QB6.0 O— +HS/140.B2
Stérung
2 2
V1-4 Brenner Geblase %QB4.10— +HS/57.D4 MEL %QB6.10— +HS/140.B4
EIN=1 Licht Farblager
3 3
V1-4 Brenner %QB4.2 O— +HS/58.D7 Hupe %QB6.2 O— +HS/140.B6
EIN=1 Stérung
4 4
V1-4 Brenner Klappe %QB4.3 O— +HS/58.D7 Leistung Freigabe %QB6.3 O— +HS/103.C1
ZU=1 FU LK18&2 & V1-4
5 5
V1-4 Brenner Klappe %QB4.4 O— +HS/58.D8 Farblager %QB6.4 O— +HS/90.B1
Auf=1 Abluftventi EIN=1
6 6
V1 ZL/AL Klappe %QB4.5 O— +HS/51.D2 %QB6.5 O—
Offen =1
7 7
V2 ZL/AL Klappe %QB4.6 O— +HS/51.D4 Farblager Licht %QB6.6 O— +HS/91.B1
Offen =1 EIN=1
8 8
V3 ZL/AL Klappe %QB4.7 O— +HS/51.D6 V1 Licht %QB6.7 O— +HS/59.B4
Offen =1 Ein=1
1 1
N2 N2
3 9 3 9
K V4 ZL/IAL Klappe %QB5.0 O— +HS/51.D8 K V2 Licht %QB7.0 O— +HS/59.B5
u5 Offen = 1 u5 Ein=1
| |
7 7
| ] | ]
59 10 5 10
MEL %QB5.10— +HS/147.B1 V3 Licht %QB7.10— +HS/59.B6
V1 Licht EIN=1 Ein=1
11 11
MEL %QB5.2 O— +HS/147.B3 V4 Licht %QB7.2 O— +HS/59.B7
V2 Licht EIN=1 Ein=1
K K
- 12 - 12
K MEL %QB5.3 O— +HS/147.B4 K %QB7.3 O—
V3 Licht EIN=1
[ o [ o
[ o [ o
13 13
K MEL %QB5.4 O— +HS/147.B5 K V4 HKlappe %QB7.4 O— +HS/148.B5
[ o V4 Licht EIN=1 [ o OFFEN
[ o [ o
14 14
| o %QB5.5 O— K V3 HKlappe %QB7.5 O— +HS/148.B4
[ o [ o OFFEN
| o | o
[ o 15 [ o 15
%QB5.6 O— V2 H Klappe %QB7.6 O— +HS/148.B3
KB KB OFFEN
KE KE
K . 16 K . 16
K %QB5.7 O— K V1 HKlappe %QB7.7 O— +HS/148.B1
OFFEN
129
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1 2 3 4 5 8
/121.c3==1 A L= /140 A1
/1121.c3=20¢ M= 1140.E1

24V 0V PE
5 port Fast Ethernet Switch
-129A3
Swich®Port | 1 2 3 4 s
&L & L&
U S B
[e¢]
<
&
140
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/51.ABE="20E AP E = /151.01
/129 AgE=224 . . 24000 L 0t A
Hupe
-125A6 Storung
%QB6.2
+HS/125.86
3
MEL MEL
-125A6 Stérung -125A6 Licht Farblager
%QB6.0 %QB6.1 Al 11
+HS/125.A6 +HS/125.A6 -140K6 -140K6
1 2 +HS/140.E6 [ ] F/
A2 +Hs/40.F6 112 |14
-140X1 |2 -140X1 4
L X1 1 X1
_14OS1E*X -140S1 -140S3 E*\ —14083@
Reset links Reset links rot Licht Farblager Licht Farblager rot
2 sHsiaoct | X2 2 sHsiaocs | X2
-140X1 1 -140X1 I3
2 4
-122A8| B -122A8| %
Taster Reset FL Taster
+HS/122.A8 Stérung +HS/122.88 Licht
-140X7 O1
-140X7 2
129 ABE= . WEC = /141 E1
-140K6
+HS/140.B6
14
L
+HsidoBr 12—
141
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1 2 3 4 7
1140 ABE="""C-—9 * » . 20 L= 1142.A1
LK1 MEL Lackieren LK1 MEL Abdunsten LK1 MEL Trocknen LK1 MEL Abliiften
-124A3|  BETREB=1 -124A3|  BETREB=1 -124A3|  BETREB=1 -124A3|  BETREB=1
%QB1.1 %QB1.2 %QB1.3 %QB1.4
+HS/124.D3 +HS/124.D03 +HS/124.E3 +HS/124.E3
10 1 12 13
-141X1 12 -141X1 14 -141X1 le -141X1 s
1 X1 1 X1 1 X1 1 X1
-141S81_ -141S1 -141S3_ -1418S3 —141S5E, -141S5 —141S7E,x -141S7
Lackieren Lackieren grin Abdunsten Abdunsten grin Trocknen Trocknen grin Abliften Ablulften grin
2 +HS/141.C1 X2 2 +HS/141.C3 X2 2 +HS/141.C5 X2 +HS/141.C7 X2
-141X1 I1 -141X1 I3 -141X1 s -141X1 I7
12 13 14 15
-121A5 %IB1.3 -121A5 %IB1.4 -121A5 %IB1.5 -121A5 %IB1.6
LK1 Taster LK1 Taster LK1 Taster LK1 Taster
+HSI21.E5 Lackieren +HSI121.E5 Abdunsten +HS/121.E5 Trocknen +HSH21F5 Abliiften
1140.e8="2 ML = 1142.E1
142
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1 3
1141 A8=2101 o 2000 L 1143 A1
LK1 MEL LK1 MEL
-124A3 Licht Decke -124A3 Licht Wand
%QB1.5 %QB1.6
+HS/124.E3 +HS/124.F3
14 15
-142X1 |2 -142X1 la
L X1 1 X1
—14281E,x -142S1 -142S3 E,x -14283
Licht Decke Licht Decke grin Licht Wand Licht Wand grin
2 +HS/142.C1 X2 2 +HS/142.C3 X2
-142X1 1 -142X1 I3
16 5
-121A5 %IB1.7 IB32.4
LK1 Taster LK1 Taster
+HSH21 F5 Licht Decke Licht Wand
1141.e8="2%L ML = /143.E1
143
1.0.5 07.01.15 H Datum . - " .
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1 2 3 4 7
42 A8=2101 o . > . 2000 e 1144 A1
LK2 MEL Lackieren LK2 MEL Abdunsten LK2 MEL Trocknen LK2 MEL Abliiften
-124A6|  BETREB=1 -124A6 |  BETRIEB=1 -124A6 |  BETREB=1 -124A6 |  BETREB=1
%QB3.1 %QB3.2 %QB3.3 %QB3.4
+HS/124.D6 +HS/124.D06 +HS/124.E6 +HS/124.E6
10 1 12 13
-143X1 12 -143X1 14 -143X1 le -143X1 s
1 X1 1 X1 1 X1 1 X1
-143S1_ -143S1 -143S3_ -143S3 -143S5 E- -143S5 -143S7 E,x -143S7
Lackieren Lackieren grin Abdunsten Abdunsten grin Trocknen Trocknen grin Abliften Ablulften grin
2 +HS/143.C1 X2 2 +HS/143.C3 X2 2 +HS/143.C5 X2 +HS/143.C7 X2
-143X1 1 -143X1 3 -143X1 Is -143X1 I7
12 13 14 15
-121A8 %IB3.3 -121A8 %IB3.4 -121A8 %IB3.5 -121A8 %IB3.6
LK2 Taster LK2 Taster LK2 Taster LK2 Taster
+HS/121.E8 Lackieren +HS/121.E8 Abdunsten +HS/121.E8 Trocknen +HSH21 F8 Abliiften
142 8= ML = /144.E1
144
1.0.5 07.01.15 H Datum 09.12.2014 . - " .
o oo T T ] k'GH Codn_sl_ultlr|1(g Gmbll<-l . Llnbzbhe_krger EI?ktrloknl_k GmbH Bedienung LK2 e
103 01.12.1 H Gepr. ackiler- un roc nungs anine Antriebstechnik ¢ Steuerungsbau ¢ Elekironik ¢ Engineering . Blatt 143
Zustand Anderung Datum Name Norm Ursp. ‘ Ers. f. S Ch ran k I In kS 40 02 O 8 Anzahl Total 60
1 2 \ 3 \ 4 5 \ 7 \




1 2 3 4 5 8
143 A8 200 L= 1147 A1
LK2 MEL LK2 MEL
-124A6 Licht Decke -124A6 Licht Wand
%QB3.5 %QB3.6
+HS/124.E6 +HS/124.F6
14 15
-144X1 12 -144X1 |4
L X1 1 X1
—144S1E,x -144S1 -1448S3 E,x -1448S3
Licht Decke Licht Decke grin Licht Wand Licht Wand grin
2 +HS/144.C1 X2 2 +HS/144.C3 X2
-144X1 1 -144X1 I3
16 6
-121A8| " -122A8| %
LK2 Taster LK2 Taster
+HS/121.F8 Licht Decke +HS/122.C8 Licht Wand
1143 8= ML = /147 E1
147
1.05 07.01.15 IH Datum 09.12.2014 . - " .
o e T T oo GH Codn_sl_ ulti r|1(g Gm bll<_| . Llnbzbhe_krger EI?ktrloknl_k GmbH Bedienung LK2 e
103 01.12.1 H Gepr. ackiler- un rocknu ngS anine Antriebstechnik ¢ Steuerungsbau ¢ Elekironik ¢ Engineering . Blatt 144
Zustand Anderung Datum Name Norm Ursp. ‘ Ers. f. Ers. d. S Ch ran k I In kS 40 02 O 8 Anzahl Total 60
1 2 \ 3 \ 4 \ 5 \ \ 8




1 2 4 5 8
1144 A8="""Co ° o . 2400C |
A
MEL MEL MEL MEL e
-125A3 | Vilicht EN=t -125A3 | Valicht EIN=1 -125A3 | V3Licht EIN=1 -125A3 | VéLicht EIN=1
%QBS5.1 %QB5.2 %QB5.3 %QB5.4
+HS/125.03 +HS/125.D3 +HSM25.E3 +HS/125.E3
10 11 12 13
B
-147X1 |2 -147X1 |4 -147X1 |e -147X1 I8
1 X1 1 @51 1 @51 _147S5 1 651
—147S1E,x -147S2 E,x -147S4 E,x ) *\
. i . i . ,. Licht V4 [ .
Licht VI™ 1, 447573 Licht V2™ 1, 4478355 Licht V3~ 1, q47s4%x%" 2 -147S5%%
+HSH47.C +HSH4T +HS/147.C4 +HS/147.CH C
-147X1 l1 -147X1 I3 -147X1 s -147X1 |7
12 13 14 15
122A3 %IB5.3 122A3 %IB5.4 122A3 %IB5.5 122A3 %IB5.6
V/1-4 Taster V1-4 Taster V1-4 Taster V1-4 Taster
+HSM22.E3 Licht V1 +HSM22.E3 Lickt v2 +HS/M22.E3 Licht V3 +HS/122.F3 Licht v4 D
1144 gg="2 D€ /148 .E1 :
Licht V1 Licht V2 Licht V3 Licht V4
F
148
105 070115 | H Datum 09.12.2014 . . . .
104 09214 | H Beah. | IH GH Consulting GmbH ) Lanbe_rger ElektrOnl_k GmbH Bedienung V1-4 HS
103 01214 | M Gepr. Lackier- und Trocknungskabine Antriebstechnik * Steuerungsbau * Elekironik  Engineering 400208 Blat 147
Zustand Anderung Datum Name Norm Ursp. ‘ Ers. f. Ers. d. Anzahl Total 60
1 2 | | 4 \ 5 \ 8



1 2 4 5 8
= #8002 o #4002
V1 H Klappe V2 H Klappe V3 H Klappe V4 H Klappe
-125A6 OFFEN -125A6 OFFEN -125A6 OFFEN -125A6 OFFEN
%QB7.7 %QB7.6 %QB7.5 %QB7.4
+HS/125.F6 +HS/125.F6 +HS/125.E6 +HS/125E6
16 15 14 13
-148X1 |2 -148X1 |4 -148X1 |e -148X1 Is
1 X1 1 @51 1 @51 14855 | 651
—14881E,x -148S2 E,x -148S4 E,x ,\
i . . Klappe V4 E i
Klappe VI~ 1, _1485fxa’ ~ KlappeVZ 1, _jugsaxe’  KlaepeV3— |, j48s4%> 2 -148S5x2
+HS148.C +HS/148 +HS/148.C4 +HS/148.CH
-148X1 l1 -148X1 I3 -148X1 Is -148X1 I7
16 15 14 13
122A8 IB33.7 122A8 IB33.6 122A8 B335 122A8 1B33.4
V1T Klappe V2T Klappe V3T Klappe V4 T Klappe
+HS/122.F8 Oeffnen +HS/122.F8 Oeffnen +HS/122.E8 Oeffnen +HS/122.E8 Oeffnen
1147 gg="2 W€ e 1151.C1
Klappe V1 Klappe V2 Klappe V3 Klappe V4
150
105 070115 | H Datum 09.12.2014 . . . .
104 09214 | H Beah. | IH GH Consulting GmbH ) Lanbe_rger ElektrOnl_k GmbH Bedienung V1-4 HS
103 01214 | M Gepr. Lackier- und Trocknungskabine Antriebstechnik * Steuerungsbau * Elekironik  Engineering 400208 Blat 128
Zustand Anderung Datum Name Norm Ursp. ‘ Ers. f. Ers. d. Anzahl Total 60
1 2 | | 4 \ 5 \ 8




1 2 3 4 5 6 7
TEMP LK1 +HS/123.A3 TEMP LK +HS/123.B3 TEMP LK +HSM23.83 TEMP LK2 +HS123.83 TEMP LK2 +HS123.C3 TEMP LK2 +HS123.C3 TEMP V14 +HS123.D3 TEMP V14 +HSHM23.E3 TEMP V14 +HS123.D3
-200.150C -200..150C -200..150C -200.150C -200.150C -200..150C -200.150C -200..150C -200.150C
%IWB.0 -123A3 %IW10.1 -123A3 %IW10.0 -123A3 %IW12.0 -123A3 %IW14.1 -123A3 %IW14.0 -123A3 %IW16.0 -123A3 %IW18.1 -123A3 %IW18.0 -123A3
1 4 3 5 8 7 9 12 1
( P T ( > I ( > I
-150X1 [1 2 3 %SH -150X3 1 2 3 %SH -150X6 1 2 3 %SH
C >— | C > C >
I+ - - I+ - I- I+ - -
1 2 3 1 2 3 1 2 3
PT100 PT100 PT100
+LK1 +LK2 +V1-4
-150B1 T -150B3 T -150B6 T
Temperatur LK1 Temperatur LK2 Temperatur V1-4
151
105 07.0115 | IH Datum 09.12.2014 . . .
o oo T T ] k'GH Codn_sl_ultlr|1(g Gmbll(-l o thlzbhekrger EI?ktrloknlk GmbH Analog Temperatur s
- Antriebstechnik * Steuerungsbau ¢ Elektronik ¢ Engineering .
103 01214 | H Gepr. ackier- un rocknungskabine ' : veru v : Ineeri Schrank links 400208 Blatt 150
Zustand Anderung Datum Name Norm Ursp. Ers. d. Anzahl Total 60
1 2 \ 3 \ 4 \ 5 6 \ 7




1 2 3 4 5
Luftdruck LK1 | *HS/123A8 Luftdruck LK1 | *HS/123.A8 Luftdruck LK2 | *HS/123.86 Luftdruck Lk2 | *HS/123.86
0..50mbar 0..50mbar 0..50mbar 0..50mbar
%IW24.0 -123A6 %IW24.1 -123A6 %IW26.0 -123A6 %IW26.1 -123A6
1 2 3 4
C h—o C h—e
24VDC_E
/140.A8== =
)
/148.£8="C )
-151X1 |1 2 3 ?SH -151X3 11 2 3 ?SH
c S 2 c 5 3
2 g ¢ 2 g g
o o 2 o) el 3
1 2 3 1 2 3
Huba Control 694 Huba Control 694
+LK1 |4..20mA +LK2 |4..20mA
-151B1 P -151B3 P

Luftdruck LK1

Luftdruck LK2

105 070145 | H Datum 09.12.2014 . . .
104 091214 | H Bearb. IH L kGH Codn_SI_UItIT(Q Gmbll(_l bi L”lzq]e_{gser Elfktrﬂmlf GmbH Analog Druck +HS
103 011214 | H Gepr. ackier- und Irocknungskabine Antriebstechnik ¢ Steuerungsbau ¢ Eleldronik ¢ Engineering : Blat 151
Zustand Anderung Datum Name Norm Ursp. ‘ Ers. f. Ers. d. SChrank I|nkS 400208 Anzahl Total 60
1 2 \ 3 \ 4 \ 5 \ \
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